
Bad Kreuznach

Messsoftware

Messsoftware für 
taktile und optische  
Messungen

Präzise, manuelle Messung 
geometrischer Elemente mittels intuitiver 
Multi-Touch-Anwendung

• Übersichtlich strukturierte Bedieneroberfläche

• Keine versteckten Untermenüs

• Innovativer Kantenalgorithmus

SIMPLY PRECISE



Intuitive Multi-Touch-Messsoftware für
kameragestützte Messgeräte in der Einstiegsklasse

Einfach berühren und messen

M3-Messsoftware mit 
Bildverarbeitung

Mit der M3-Messsoftware eröffnet Dr. Heinrich Schneider 

Messtechnik neue Wege bezüglich Handhabung und Messge-

nauigkeit bei der präzisen Messung geometrischer Elemente 

mittels kameragestützter Messgeräte in der Einstiegsklasse.

Inspiriert von Smartphone- und Tablet-Anwendungen wurde 

eine intuitive Multi-Touch-Anwendung entwickelt, welche in 

kürzester Zeit erlernbar ist. Die Software besticht mit über-

sichtlicher Bedieneroberfläche – ohne versteckte Unterme-

nüs – und einem innovativen Kantenalgorithmus zur schnel-

len und reproduzierbaren Messpunkterfassung. 

Einfachste Bemaßung der gemessenen Merkmale sowie 

deren Protokollierung – grafisch und tabellarisch – sind 

Standardfunktionen. Umfassende Toleranzprüfungen der 

gemessenen Elemente nach DIN/ISO sind selbstverständlich 

integriert.

Die Funktionsleiste bietet eine Vielzahl an Auswahlmöglichkeiten. Neben der Auswahl des geeigneten Messwerkzeuges zur 
Messpunkterfassung wird auch das zu messende Element ausgewählt.

Auf dem 
hellen und 
hochauflösenden 
Multitouch- 
Bildschirm
im 16:9-Format 
haben Sie Ihre 
Messdaten immer 
im Griff.



SIMPLY PRECISE

Optischer "gut/schlecht"-Vergleich mit frei generierbarem  
Toleranzband zur aktiven Unterstützung bei der Bedienung.

Tabellarisches Protokoll: Darstellung mit Filterfunktionen, 
Toleranzvergabe, Form- und Lagetolerierung, Export und 
Druckfunktion.

Durch das Sektorenauflicht können auch Elemente auf der 
Werkstückoberfläche präzise erfasst und gemessen werden.

Einfaches Messen und Bemaßen durch Fingertipp auf das 
Element am Bildschirm.

Stitching: Zusammenfügen von Einzelbildern zur vollständigen 
Darstellung des Werkstücks. So lassen sich Messaufgaben 
übersichtlich lösen und dokumentieren.

Profiling: automatische Anpassung der gesamten Werkstück-
kontur in den vorgegebenen Toleranzbereich sowie Auswer-
tung und Darstellung der Messpunkte mit Filterfunktion.

Taktiler Taster zur Vergrößerung des Einsatzbereichs bei Mess-
aufgaben, die nicht optisch erfasst werden können.

Grafisches Protokoll: Eine übersichtliche Darstellung aller ge-
messenen und konstruierten Elemente sowie Bemaßungs- und 
Berechnungsfunktionen.



Eigenschaften und Funktionen der M3

• �Intelligente Bildverarbeitung zum Messen von 2D-Regelgeometrien
• Konstruktionen und Relationen aus gemessenen Elementen
• Level- und Ausrichtfunktion
• Speichern von Teileprogrammen zur wiederholten Nutzung
• Toleranzprüfung nach DIN/ISO
• Mehrsprachig
• �Datenexport im TXT-, TSV-, CSV-, DXF-, XLSX-, CLOUD.DXF- oder CLOUD.CSV-Format
• Messprotokoll als Ausdruck, inkl. Grafik
• Bemaßung der Teileansicht
• Lichtsteuerung für Auf- und Durchlicht mit Positionslaser
• Stitching: Zusammensetzen mehrerer Bilder
• Messung mehrerer Teile im Ansichtsfeld
• Palettenmessung und Schleifenprogrammierung

• Modul DXF zum Vergleich der Messung gegenüber Zeichnung mit Toleranzband
• Modul Taktiler Taster für CNC-Betrieb
• Modul Gewindemessung
• Modul Kabelisolierung
• Modul Profiling zum Konturvergleich (DXF vorausgesetzt)

Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH | Rotlay-Mühle | 55545 Bad Kreuznach | GERMANY 
Tel. +49 671 291 02  |  Fax +49 671 291 200  |   info@dr-schneider.de  |  www.dr-schneider.de

Projektor 2D-Multisensor 2D-Optisch
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Messprogramme bei manueller Messung

Messsoftware M3 – die intuitive 
Multi-Touch-Anwendung

Das Messprotokoll beinhaltet neben der tabellarischen Dar-

stellung der Ergebnisse auch eine grafische Darstellung mit 

bemaßter Werkstückansicht. Der Protokollkopf kann kun-

denspezifisch angepasst werden. Das Messprotokoll kann 

wahlweise als Ausdruck oder als Datenexport ausgegeben 

werden. Der Datenexport erfolgt als CSV-, TSV-, TXT-, DXF-,    

CLOUD.CSV- oder CLOUD.DXF-Format. Der Sollwert kann 

von einer DXF-Datei importiert werden. Eine Warn- oder Ein-

griffsgrenze kann ebenfalls eingestellt werden.

Das Messprogramm wird automatisch während des ersten 

Messvorgangs erstellt. Der Messprogrammablauf wird gra-

fisch unterstützt, wodurch auch bei Wiederholungsmessun-

gen die Messpunkte an der gleichen Stelle aufgenommen 

werden. Dadurch werden stabile Messergebnisse und eine 

gleichbleibend hohe Präzision des Messgerätes gewährleis-

tet. Nach der Messung kann eine Datenausgabe automatisch 

erfolgen.

Sanft berühren und schon gemessen: Die leicht erlern-       

bare und übersichtliche Bedieneroberfläche überzeugt durch 

ihre Einfachheit. Keine verschachtelten Menüs, keine lästige 

Mausführung – einfach messen!

Grundaustattung

Optionen

Das Messprotokoll

Diese Geräteserien unterstützen die M3


