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rlegierungen

25S

B Anwendungsbereich

AC520U

.......................................

______________________________

AC1030U AC6040M

Niedrig <@ Schnittgeschw. (m/min) J» Hoch

Erste Empfehlung fir die allgemeine Drehbe-
arbeitung von Nickel- und Titanlegierungen.
\Doppelte VerschleilRbestandigkeit.

Durch verbesserte Zahigkeit fiir die Schrupp-
bearbeitung hervorragend geeignet.
1,5-fach hohere Bruchfestigkeit.

\—{ Bei hoherer Steifigkeit empfiehlt sich der Einsatz von:

AC1030U [THUTECH

\ Platten mit G-Toleranz

AC6040M [THITECH

‘ Platten mit M-Toleranz

(G-Toleranz) . (M-Toleranz)
. Leicht unterbrochener .
Vollschnitt Schnitt Unterbrochener Schnitt
B Merkmale
AC5015S / AC5025S
Die neuen PVD-beschichteten

Sorten AC5015S und AC5025S
bestechen durch neue Substrate
sowie Beschichtungen und zeigen
eine sehr gute Kolk- und Kerbver-
schleifbestandigkeit.

Ausgezeichnete
Schneidkantenqualitat

g

AC5015S | AC50255

Beschichtungsaufbau

[TRIITECH
Neue PVD-Beschichtungstech-

nologie ,Absotech®Bronze*

Neu entwickelte
Bindeschicht-Technologie

Neu entwickeltes, hartmetall-
reiches Grundsubstrat

Die sehr hitzebestandige ultra diinne AITiSiN multi-
layer Struktur bewirkt eine hervorragende Kolk- und
KerbverschleilRbestandigkeit.

Durch die stark verbesserte Schichthaftung wird
eine ausgezeichnete Resistenz gegen Abplatzungen
erreicht.

Die Entwicklung eines revolutiondren neuen Sin-
terprozesses ermdglicht es, die Harte und gleich-
zeitig die Steifigkeit und Bruchfestigkeit deutlich zu
verbessern.




Drehbearbeitung von Superl

AC5015S /A

B Empfehlung Spanbrecher

Schlichten Spanbrecher — Querschnitt
Hauptspanbrecher mit ausgezeichneter Spane- Ecke
N E F abfuhr auch bei geringen Schnitttiefen. 12
v AN
Kante
1,06
Scharfes Spanbrecherdesign m
(20° Spanwinkel) zur Redu- . N .
zierung von VerschleiR. ?:;'%Zﬁg::{ﬁ;ﬁunzur Unterdriickung >~ //
o 40L  NEG
Mittlere bis schwere Zerspanung (Schruppen) Spanbrecher — Querschnitt NEX
NGU
S Die hervorstehende Kugel zeichnet sich durch Ecke B NUP
ﬁ N EG eine hervorragende Spaneabfuhr (iber einen 220 E
= weiten Anwendungsbereich aus. 0,09 20° )
(0] >N =
£ | | £
[5} (]
(2] \
0 Kante o
= 1,75 NEF w ‘
D 0,09 m’ 0 0,2 0,4
(!
Z | Die Schneidkante behilt ihre Festigkeit auch bei fortschreitendem L7 / Vorschub (mm/U)
Verschleil. K
Schruppen Spanbrecher — Querschnitt
GroRe, abgerundete Spanflachenformen erhal- Ecke
N EM ten die Schneidkantenfestigkeit und wirken dem 2,50
Kolkverschleill entgegen.
Kante
1,78
0,30 25°
Zum Schutz der Schneidkante hat der Spanbrecher eine weiche Uber- /
gangsstelle. /
Schlichten bis leichte Zerspanung Spanbrecher — Querschnitt aol
c Ecke
Q Bei groRen Schnitttiefen halt die Noppenform die
= s : ’ — NSI
© Warmeentwicklung gering. 0,8 €
= S
© Py
2 7
= 2
& :
g Kante a
2 — 14
3 .
o Scrlarfes Sganbrecherdesgn Die Reduzierung des Schnittdrucks
(15° Spanwinkel). L f .
ermdglicht eine bessere Kopierbear- / % 0 0,2 0,4
beitung. Vorschub (mm/U)
m . .
Empfohlene Schnittbedingungen Min. - Optimum - Max.
Span- Schnittdaten
Werkstlickstoff Anwendung brecher Schneidstoff Schnitttiefe Vorschub Schnitigeschwin-
(mm) (mm/U) digkeit (m/min)
. L Schlichten NEF AC5015S, AC5025S 0,2-0,5-1,5 0,10-0,12-0,20 50-70-110
Hitzebestandige leichte 2.
Legierungen elc tr?unersF’a' NEX AC5015S, AC5025S 0,5-1,0-3,0 0,10-0,20-0,30 40-60-90
(Ni-basiertes Material) mittl e% e
(Fe-basiertes Material) Zerspanung NEG AC5015S, AC5025S 0,5-2,0-4,0 0,15-0,25-0,30 40-60-90
(Co-basiertes Material)
Schruppen NEM AC5015S, AC5025S 1,0-2,0-4,0 0,20-0,25-0,40 30-55-80

3




von Superlegierungen

| AC5025S

m Leistungsmerkmale AC5015S

VerschleiBfestigkeit

Freiflachenverschlei® (mm)

0,5

o
~

o
w

o
[N

o
N

Wettbewerber

Die PVD-Beschichtungstechnologie
AGS50158 Absotech®Bronze reduziert den Verschleil?.
AC5015S erreicht eine 2-fach hohere
Verschleil¥festigkeit gegeniiber herkdmm-
lichen PVD-Beschichtungen.

I
|
I
I
I

Herkémmlich

WerkstUckstoff: Inconel 718 (44HRC)
Vers_chlt?ill-z Schneidplatte: CNMG120408
festigkeit Schnittdaten: Ve = 40 m/min,
f =0,1 mm/U,

ap = 1,5 mm, nass

10 15 20 25 30 35
Eingriffszeit (min)

Nach 13 min Nach 13 min Nach 13 min

AC5015S Herkémmlich Wettbewerber
Bruchfestigkeit
25
1,5X Neu entwickeltes hartes Basismaterial mit

Standzeit (min)

20

-
[6)]

-
o

starker Bestandigkeit gegen Schneidkan-
tenausbriiche.

AC5015S erzielt eine 1,5-fach hohere
Bruchfestigkeit als herkémmliches PVD.

Werkstlickstoff: Hastelloy (22HRC)
Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: ve = 50 m/min,

f =0,1 mm/U,

ap = 1,5 mm, nass

AC5015S Herkémmlich Wettbewerber

Nach 13 min Nach 13 min Nach 13 min

AC5015S Herkdmmlich Wettbewerber



Drehbearbeitung von Su

AC5015S /

m Leistungsmerkmale AC5025S

VerschleiBfestigkeit

Freiflachenverschleil (mm)

0,4

o
w

o
N

o
N

Wettbewerber

AC5025S

Herkémmlich

VerschleiR-
25

festigkeit
5 10 15 20
Eingriffszeit (min)
Nach 9 min Nach 9 min

AC5025S Herkémmlich
Bruchfestigkeit
60
1,5x
50

Standzeit (min)

40

30

20

10

Wettbewerber

AC5025S

Herkémmlich

Nach 37 min Nach 37 min

AC5025S

Herkémmlich

Die PVD-Beschichtungstechnologie
Absotech®Bronze reduziert den Verschleil?.
AC5025S erzielt eine 2,5-fach hohere
Verschleil3festigkeit im Vergleich zu her-
kommlichen PVD-Beschichtungen.

Werkstiickstoff: Inconel 718 (44HRC)
Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: Ve = 40 m/min,
f =0,1 mm/U,
ap = 1,5 mm, nass
Nach 9 min

Wettbewerber

Neu entwickeltes hartes Basismaterial mit
starker Bestandigkeit gegen Schneidkanten-
ausbriiche.

AC5025S erzielt eine 1,5-fach hohere
Bruchfestigkeit als herkdbmmliches PVD.

Werkstiickstoff: Hastelloy (22HRC)
Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: ve = 50 m/min,
f =0,1 mm/U,
ap = 1,5 mm, nass
Nach 37 min

Wettbewerber



rehbearbeitung von Superlegierungen

C5015S / AC5025S

B Anwendungsbeispiele AC5015S

Ni-basierte hitzebestandige Legierung, Automobilteil

Gute Verschleif¥festigkeit und eine 1,5-mal hdhere Standmenge.

90 |

70 +

50

30 +

Stlick / Schneide

AC5015S Wettbewerber
NEX

Inconel, Automobilteil

Reduzierung von Verschleif3.

AC5015S Herkdmmlich
NEF (21 Stck)
(21 Stck.)

TNMG 160404 NEX
Ve= 82 m/min, f = 0,12 mm/U, ap= 0,5 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

TNMG 160408 NEF
ve= 30 m/min, f = 0,04 mm/U, ap= 0,5 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Inconel 713C, Automobilteil

AC50158S reduziert den Verschleil? und zeigt eine 2-fach héhere
Standmenge.

[j 10

Stiick / Schneide
(4]

0

AC5015S Herkdmmlich
NEX

Inconel 718, Bauteil fir die Luftfahrt

AC50158S erzielt eine gute Verschleil¥festigkeit und die 2-fache
Standmenge.

Stiick / Schneide

1 |

0 IIII
AC50158 Wettbewerber
NEG

CNMG 120408 NEX
ve= 100 m/min, f = 0,12 mm/U, ap= 0,3 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

SNMG 120408 NEG
ve=50 m/min, f=0,15 mm/U, ap= 2,0 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Inconel 625, Bauteil fiir die Luftfahrt

AC50158S zeigt eine gute Verschleilfestigkeit und eine 1,6-fach
héhere Standmenge.

Inconel 718, Bauteil fiir die Luftfahrt

Gute Verschleif3festigkeit und doppelte Standmenge.

Schnittdaten:
nass

100 | 3|
N @ 3 5 ]
[} (3}
£ £ 2
&) [
K o 50| o
- X
3 St
’ ’ .
0 0
AC50158S Wettbewerber AC5015S Wettbewerber
NGU NEG
Schneidplatte: CNMG 120408 NGU Schneidplatte: CNMG 120408 NEG
ve= 50 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 0,5 mm, Schnittdaten: ve= 37 m/min, f = 0,2 mm/U, ap= 1,4 mm,

nass




B Anwendungsbeispiele AC5025S

Drehbearbeitung von Superlegie

AC5015S / AC5

Inconel 718, Bauteil fiir die Luftfahrt

AC50258S reduziert den Verschleil und erreicht eine 1,7-fach
héhere Standmenge.

AC5025S Herkémmlich
NEG (1,5 Stck.)
(2,5 Stck.)

Inconel 718, Bauteil fir die Luftfahrt

1,5-fach héhere Standmenge bei reduziertem Verschleil3.

!

DNMG 150608 NEG
ve= 35 m/min, f=0,1 mm/U, ap= 1,6 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

AC5025S Herkdmmlich
RFY (12 Stck.)
(18 Stck.)
Schneidplatte: TNGG 160402 RFY
Schnittdaten: ve= 37 m/min, f=0,1 mm/U, ap=0,1 mm,

nass

Ni-basierte hitzebestandige Legierung, Automobilteil

Stabile Bearbeitung mit AC5025S und doppelte Standmenge.

;_,! l i

Inconel, Automobilteil

AC50258S reduziert den Verschleil.

AC5025S Wettbewerber
NSU (100 Stck.)
(200Stck.)
Schneidplatte: TNGG 160402 NSU
Schnittdaten: ve=70m/min, f = 0,1 mm/U, ap= 0,15 mm,

nass

AC5025S Herkémmlich
NSU (200 Stck.)
(200 Stck.)
Schneidplatte: DCMT 11T308 NSU
Schnittdaten: ve= 49 m/min, f = 0,15 mm/U, ap= 0,5 mm,

nass

Hastelloy, Bauteil fir die Luftfahrt

AC5025S reduziert den Verschleil und erzielt die 4-fache Stand-
menge.

Stiick / Schneide
N

0 .

AC5025S8 Wettbewerber
NMU

Fe-basierte hitzebestandige Legierung, Ventil

AC5025S ermdglicht eine stabile Bearbeitung bei doppelter
Standmenge.

Stlick / Schneide

AC5025S Herkémmlich
NEM

CNMG 120412 NMU
ve= 100 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 3,0 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

WNMG 080408 NEM
ve= 90 m/min, f = 0,15 mm/U,ap= 1,5 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:




Lagerbestande

<> 80° Rhombischer Typ

<G> 55° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
[ 3K72] (22K}
Form Bezeichnung g § Innen- |Platten- Sghrau- Ecken- Form Bezeichnung g g Innen- |Platten- S(;)hrau- Ecken-
§ § kreis | dicke Io:hn_ﬂ radius g § kreis | dicke Iocehn_ﬁ radius
2 CNMG 120404 NFL o|o 0,4 DNMG 110404 NSU oo 0,4
»::,y 120408 NFL olo| 127 | 476 1516 | 5g 110408 NSU o|e0|9525| 476381 g
- DNMG 150402 NSU ole 0.2
. |CNMG 120402 NSU N 0,2 @ 150404 NSU olo| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.4
= 120404 NSU LI P D R v 150408 NSU olo| | | 08
@ 120408 NSU ole| 127 |4 161 08 DNMG 150604 NSU oo 0,4
120412 NSU oo 1,2 150608 NSU e|®| 127 | 635|516 | 08
. |CNGG 120402 NSU oo 0,2 150612 NSU ole 1.2
@ 120404 NSU o|o| 127 | 476 | 5,16 | 0,4 DNGG 150402 NSU oo 0.2
120408 NSU olo 0,8 @ 150404 NSU 0|0o| 12,7 | 476 | 516 | 0,4
CNMG 090404 NEF 90 g5 | 476 | 381 | 0% 150408 NSU olo 08
. 090408 NEF o|o|* *10 | S, ©1 108 DNMG 110404 NEF olo 0.4
@ CNMG 120404 NEF oo 0,4 110408 NEF o|o|9,525| 4,76 | 381 |08
120408 NEF ®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8 110412 NEF olo| | | 1.2
120412 NEF oo 1,2 ~ |DNMG 150404 NEF oo 0,4
4. |CNGG 120402 NEF oo 0,2 % 150408 NEF o|o| 127 | 4,76 | 5,16 | 0,8
@ 120404 NEF o|o| 127 | 4,76 | 5,16 | 0.4 150412 NEF olo| | | 1,2
120408 NEF oo 08 DNMG 150604 NEF oo 0.4
CNMG 120404 NEX oo 0,4 150608 NEF e|®| 127 | 635|516 | 08
120408 NEX o|®| 127 | 4,76 | 516 | 0.8 150612 NEF ol 12
120412 NEX ele, | | 1,2 == |DNGG 150404 NEF 010] 157 [ 476 | 516 | 04
7 CNMG 160612 NEX 0| ®]|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 % 150408 NEF o|o| '&f | &B S 1% 108
CNMG 190612 NEX ®|®| 1905|635 |7,94 | 12
. CNMG 120404 NUP o/e 0,4 DNMG 110404 NEX ® o izl 381 |04
< 120408 NUP o|e| 127 | 476|516 | 08 110408 NEX o o 95254763, 81108
120412 NUP ole 1,2 DNMG 150404 NEX oo 0,4
n CNMG 120404 NGU ole 0,4 150408 NEX o|o| 127 | 476 | 516 | 0,8
@ 120408 NGU o|e| 127 | 476 | 516 | 0,8 150412 NEX olo| | | 1.2
120412 NGU oo 1,2 DNMG 150604 NEX oo 0,4
CNMG 090408 NEG 910 g5 | 476 | 381 | OB 150608 NEX e|®| 127 | 635|516 | 08
090412 NEG o|o|® 10 | S, AP 150612 NEX oo 1,2
CNMG 120404 NEG olo 0.4 DNMG 150404 NUP olo 0,4
120408 NEG eo|®| 127 | 476 | 516 | 0.8 150408 NUP ®|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8
-~ 120412 NEG ol | | 1,2 ey 150412 NUP olo| | | 12
= |CNMG 160608 NEG oo 0,8 <> [DNMG 150604 NUP 0 0,4
160612 NEG o|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 150608 NUP e|®| 127 | 635|516 | 08
160616 NEG olo| | | 1,6 150612 NUP oo 1,2
CNMG 190612 NEG oo 1,2 — |DNMG 150404 NGU oo 0,4
190616 NEG e 0| 19051635 7,94 | 45 @ 150408 NGU 0|0 127 | 476 | 516 | 08
CNMG 120408 NMU o/e 0,8 150412 NGU o|o 1.2
120412 NMU o|®| 127 | 476|516 | 12 DNMG 110408 NEG 90 g5 | 476 | 381 | 08
120416 NMU ole| | | 1,6 110412 NEG o|o|* /0 9 Sl 12
CNMG 160608 NMU oo 0,8 _ DNMG 150404 NEG oo 0,4
160612 NMU ®|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 < ) 150408 NEG o|o| 127 | 4,76 | 5,16 | 0,8
160616 NMU ol | | 1,6 B 150412 NEG olo| | | 1,2
CNMG 190612 NMU ole 1,2 DNMG 150604 NEG oo 0,4
190616 NMU ®|® 1905|635 |794 |16 150608 NEG e|®| 127 | 635|516 | 08
190624 NMU olo| | | 24 150612 NEG oo 1,2
CNMG 250924 NMU o0|o| 254 952912 | 24 DNMG 150408 NMU oo 08
CNMG 120408 NEM oo 0,8 @ 150412 NMU o|o| 127 | 4,76 | 516 | 1.2
120412 NEM o|o| 127 | 476 | 516 | 1.2 150416 NMU olo 1,6
. 120416 NEM olo 1,6 DNMG 150408 NEM oo 08
CNMG 160608 NEM oo 0,8 _ 150412 NEM olo| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
160612 NEM 0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 @ 150416 NEM olo| | | 1,6
@ 160616 NEM olo| | | 1,6 =" IDNMG 150608 NEM 010 157 635 | 516 | 08
CNMG 190612 NEM oo 1,2 150612 NEM olo| & |0 19142
190616 NEM 0|0| 1905|635 | 7,94 | 16 B DNMG 150408 NUZ 0101 157 | 276 | 516 | 08
190624 NEM olo| | | 24 <[] ] 150412 NUZ o|o| '&f | %fB1S 19012
CNMG 250924 NEM 0|0| 254 | 952|912 | 24
CNMG 120408 NUZ 9(0] 157 [ 476 | 516 | 08 DNGA 150404 o|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.4
120412 NUZ olol &l 4 A6 140 o
Q """""""" b
CNMM 120408 NMP oo 0,8
120412 NMP o|o| 127 | 4,76 | 5,16 | 1.2 ® Eurolager O Japanlager
120416 NMP olo| | | 1,6
CNMM 160608 NMP oo 08
160612 NMP ®|0(15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
160616 NMP olo| | | 1,6
CNMM 190608 NMP oo 08
190612 NMP olo 1.2
190616 NMP o|o| 1905|635 1794 1%
190624 NMP oo 2.4
CNMA 120408 o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8




Negative Schneidplatten

[0] Quadratischer Typ

Lagerbestande

@ Dreieckiger Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
[ 3K72] (22K}
Form Bezeichnung 22| innen- |Platten-| S % [Ecken Form Bezeichnung 2% | nen- |Platten-| S % [Ecken
B8 keis | dicke | 2™ |radius B8 kreis | dicke | %™ |radius
22 loch @ 22 loch @
SNMG 120408 NSU ® o 1.7 51608 TNMG 160402 NSU oo 02
@ 120412 NSU ) S R P12 W 160404 NSU ® 0| cla76|381 |04
160408 NSU ole ¥ ' 81108
@ SNMG 120404 NEF 510 127 | 476 | 516 | 04 160412 NSU olo 12
120408 NEF o|o| 127 | 4765, 16 1 08 \ TNGG 160402 NSU olo 0.2
W 160404 NSU olo|9525| 476 | 381 |04
SNMG 120404 NEX ole 0.4 160408 NSU olo 0.8
120408 NEX ele| 127 | 476 | 516 | 0.8 —— |TNMG 160404 NEF olo 0.4
120412 NEX ole| || 12 W 160408 NEF 0|0 | 9525|476 | 381 | 5g
SNMG 150612 NEX o|0|15,875 6,35 | 6,35 | 1.2
SNMG 190612 NEX ole 1.2 TNGG 160402 RFY olo 0,2
190616 NEX 0| 1905|635 7,94 | 4% “IJ 160402 LFY 09| gs05| 476 | 381 | 02
. |SNMG 120404 NUP oo 0.4 160404 RFY olo|% ; 811 04
q-'\{.}/'r; 120408 NUP ole| 127 | 476 | 516 | 0.8 160404 LFY olo 0.4
120412 NUP ole 12 TNGG 160402 RFX olo 0.2
. |SNMG 120404 NGU olo 0.4 . 160402 LFX olo 0.2
@ 120408 NGU olo| 127 | 476 | 516 | 0.8 / 160404 RFX 0|0 9525|476 | 381 | oy
120412 NGU olo 12 160404 LFX olo 0.4
SNMG 120404 NEG olo 0.4 TNMG 160404 NEX oo 0.4
120408 NEG ele| 127 | 476 | 516 | 0.8 @ 160408 NEX e e (9525|476 | 381 |08
120412 NEG ole| || 1.2 160412 NEX e0 1.2
SNMG 150608 NEG oo 0.8 _ TNMG 160404 NUP ole 0.4
150612 NEG o|o|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 \\{?/ 160408 NUP ®|0|9525| 476 | 381 | 0.8
160616 NEG olo| | | 16 160412 NUP elo| || 12
SNMG 190612 NEG ®10/ 1905 | 635 | 794 | 12 TNMG 220408 NUP olo| 27 476 | 516 | 0.8
190616 NEG olo|1® : 941 16 == |TNMG 160404 NGU olo 0.4
y SNGG 120408 RUM 0100 127 | a76 | 516 | 08 \'fy 160408 NGU o|o|9525| 476 | 381 | 0.8
@ 120408 LUM o|o| 127 14765, 18 1 08 160412 NGU olo 1.2
=7 |TNMG 160404 NEG olo 0.4
SNMG 120408 NMU oo 7 476151608 @ 160408 NEG ®|e|9525| 476 | 381 | 0.8
120412 NMU ole| 127|476 |5 161 4o 160412 NEG olo 1.2
SNMG 150608 NMU olo 0.8 7 |TNMG 160408 NMU 00 ga25 | 476 | 381 | 08
150612 NMU ®|0|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 W 160412 NMU olo|? 476 13, 8114
é 150616 NMU olo| | T | 16 TNMG 220408 NMU ole| 127 476 516 |08
SNMG 190612 NMU ole 1.2 ~=77 |TNMG 160408 NEM olo 0.8
190616 NMU o|le|19,05| 635|794 |16 \‘V‘/ 160412 NEM 0|o|9525| 476 | 381 | 45
190624 NMU olo| | T | 24 TNMG 330924 NEM o|0|19,05| 952 | 7.93 | 2.4
SNMG 250924 NMU o|o| 254|952 | 912 | 24 TNMG 160404 RHM olo 0.4
SNMG 120408 NEM olo 0.8 160404 LHM olo 0.4
120412 NEM o|o| 127 | 476 1516 | 45 v 160408 RHM o|o| 9525|476 | 381 g
SNMG 150608 NEM olo 0.8 160408 LHM olo 0.8
150612 NEM o|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 TNMA 160404 olo 0.4
@ 150616 NEM olo| | | 16 \-/ 160408 0|0 | 9525|476 | 381 | 5g
SNMG 190612 NEM olo 12
190616 NEM o|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6 o |TNGA 160404 00| 9,525 476 | 381 | 04
190624 NEM olo| | T | 24 \&
SNMG 250924 NEM 516 24 )
SNMG 120408 NUZ olo 0.8
@ 120412 NUZ Q|0 12,7 4'76 5'16 1,2 ® Eurolager Q Japanlager
SNMM 120408 NMP olo 0,8
120412 NMP olo| 127 | 476 | 516 | 1.2
6 120416 NMP olo| | | 16
SNMM 190612 NMP olo 12
190616 NMP 00| 1905|635 7.94 | 4%




Lagerbestande

<G> 35° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

m Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
I ) o[ N )
Form Bezeichnung S| S| Innen- |Platten- Szl;;au Ecken-| Form Bezeichnung S| &S| Innen- |Platten- Sg;r:u Ecken-
o | i i g i o | i i g i
2 2 kreis | dicke loch @ radius (&, 2 kreis | dicke loch @ radius
VNMG 160402 NSU olo 0.2 4 SNMN 120408 olo 08
160404 NSU o|o|9525| 476 | 3,81 | 0.4 W 120412 olo| 127 | 476 | - |12
160408 NSU e 0 08 120416 olo 1,6
VNMG 160402 NEF olo 0,2
160404 NEF O|®|9525| 476|381 |04 ® Eurolager O Japanlager
160408 NEF e|0 08
VNGG 160402 NEF olo 0.2
160404 NEF 0|0 | 9025|476 | 381 | 57y
VNMG 160404 NEX NE 04
160408 NEX o o 9525|476 381 g
VNMG 160404 NUP ° 04
160408 NUP 0|0 9525|476 381 5g
VNMG 160404 NGU oo 0,4
160408 NGU o|o|9525| 476 | 3,81 | 0.8
160412 NGU o|o 1,2
VNMG 160404 NEG olo 0,4
— 160408 NEG o|0|9525| 476|381 |08
160412 NEG olo 1,2
VNMG 160404 NUZ oo 04
< 160408 NUZ 0o 9525|476 | 381 | g
@ Trigon Typ
Lager Abmessungen (mm)
(23K 2]
Form Bezeichnung o | e o S iy PRery
B8 kreis | dicke | %™ |radius
22 loch @
WNMG 060404 NSU 30 04
060408 NSU 0|0 9525|476 1381 5g
w WNMG 080404 NSU ole 04
080408 NSU e|e| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412 NSU olo 1,2
—__ |WNMG 060404 NEF olo 0.4
w 060408 NEF 0|0 | 9525|476 1381 | 58
WNMG 080404 NEF 6 0,4
080408 NEF o o 127476516 4g
WNMG 060404 NEX N0 04
060408 NEX o 0| 9525/ 476|381 g'g
v WNMG 080404 NEX oo 04
080408 NEX oo 127 | 476|516 |08
080412 NEX ole 1.2
- WNMG 080408 NUP 0 08
\".}/f’ 080412 NUP o|o| 127 | 476 | 516 | 45
== |WNMG 080404 NGU oo 0,4
@ 080408 NGU o|e| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412 NGU o|o 1,2
WNMG 060408 NEG o|o 08
= 060412 NEG 0|0 | 9525|476 | 381 | 4
@ WNMG 080404 NEG o|o 04
080408 NEG o|®| 127 | 4,76 | 516 | 0.8
080412 NEG ole 1,2
v WNMG 060408 NMU ®|®[9525| 476 | 3,81 | 0,8
WNMG 080408 NMU ole 08
080412 NMU o|e| 127 | 476516 | 45
== |WNMG 080408 NEM olo 08
@ 080412 NEM o|o| 127 | 476 1516 | 45
# |WNMG 080404 NUZ olo 0,4
%’ 080408 NUZ o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412 NUZ olo 1,2
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Positive Schneidplatten

<S> 80° Rhombischer Typ

Lagerbestande

@ Runder Typ

_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
2 . B8 Schrau- 2 . B8 Schrau-
Form g Bezeichnung sl Innen- |Platten- ben Ecken- Form § Bezeichnung s|g Innen- Platten- ben Ecken-
= o | i i g i = o |1 i i g i
E 2 2 kreis | dicke loch @ radius E 2 2 kreis | dicke loch @ radius
CCMT 060202 NSU °e 02 7+|[RCMX 1204 MONRP 0|0 12,0 | 476 | 42 | -
7° 060204 NSU ®|e| 635|238 28 | 04 ") " |RCMX 2006 MONRP 001200635 65 | =
ke | 060208 NSU olo| | |7 0.8 ~>
SF 7+|CCMT 097304 NSU ool agr | aa [04 RCMT__ 1204 MONRX ®| 120 | 476 | 42 | —
I 097308 NSU °le® 397 | 4 4 o8 @ 7°|[RCMT 1606 MONRX e 16,0 635 52 | =
7°|CCMT 120404 NSU oo 127476 55 |04 RCMT 2006 MONRX ®| 2007163565 | =
4 | |CCGT 097301 MNSI 30 <0,1 N RPGW_0803 MO o|o| 80 |318| 33 | -
@ 7° 09T302 M NSI ®|® 9525397 | 44 |<02 O‘ 119/RPGW 1004 MO o|o| 100 | 476 | 38 | =
: 09T304 M NSI ole <04 L RPGW 1204 MO ool 120 476 |43 | =
CPGT 080202 NSD olo 0.2
11° 080204 NSD o|o| 7,94 | 238 | 34 | 0.4
N 080208 NSD olo| | T | 08 .
CPGT 090302 NSD oo 0,2 @ Quadratischer Typ
o FTIT 090304 NSD o|o|9525| 3,18 | 44 | 0.4
v L 090308 NSD olo| | | 0,8 E I‘fg‘ir Abmessungen (mm)
CPGT 120402 NSD Q|0 0.2 Form | Bezeichnung 2| % | 1nnen- |Platten-| S [Ecken-
11° 120404 NSD o|o| 127 | 476 | 55 | 0.4 E 28| ke | dicke | P lradius
120408 NSD olo 08 2 gle loch @
.|SCMT 09T304 NSU oo 04
ﬂ"\/ T 097308 NSU 00| 9525] 397 | 44 | g
<O> 55° Rhombischer Typ /0\ Dreieckiger Typ
_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
< : B Schrau- < : B Schrau-
Form g Bezeichnung = || Innen- |Platten- - Ecken-| Form g Bezeichnung = || Innen- |Platten- bern Ecken-|
= o (0 i i - i = o (0 i i - i
Lq_: 2 2 kreis | dicke loch @ radius E 2 2 kreis | dicke loch @ radius
,|DCMT 070202 NSU 0 0.2 TBGT 060102 RFX olo 0.2
e 070204 NSU oo 635238 28 4y Fy’ 5 060102 LFX 00| 547 | 150 | 22 | 02
2@ DCMT 117302 NSU ° 0.2 060104 RFX olol ¥ : 2 | 04
7° 117304 NSU ®|®|9525397 | 44 | 04 060104 LFX olo 04
117308 NSU ole 08 ES) | |TCMT 110204 NSU 010 ca5 | pag | 28 | 04
DCGT 070201 MNFC |0 |0 <0,1 @ 7° 110208 NSU o|o| &% | 298 2 S 108
7° 070202 MNFC |o|0| 6,35 | 2,38 | 2,8 |<0.2
- | | 070204 MNFC___|olo| | | <04 TCGT_ 110204 M NSI ®|®| 635 | 238 | 28 |<04
<& bceT 1T01 MNEG (6|0 <01 3%/ 7°
7° 11T302MNFC  |0|0| 9,525 | 3,97 | 4,4 |<02 N
11T304 MNFC |00 <04 JTPGT 110302MNFC  |0|0 <0,2
DCGT 0702003 RFX oo 0,03 \'/ " 110304 MNFC |0 |o| 835 | 3181 34 | 4%
0702003 LFX olo 0,03
\ 070201 RFX o|o 0,1 TPGT 080202 RFX oo 0.2
7 070201 LFX olo| 885238 28 | oy e 080202 LFX 00| 476 | 93 | 24 |02
070202 RFX o|o 0.2 080204 RFX olo| % : 4| 04
& | 070202 LFX olol | | o2 | | || 080204 LFX olol | | 04
> | IDCET 1173003 RFX oo 0,03 TPGT 110202 RFX oo 0.2
1173003 LFX o|o 0,03 110202 LFX o|o 0.2
\ 117301 RFX o|o 0,1 . 110204 RFX o|o 04
7 117301 LFX o|o| 9525|397 | 44 | 5y " 110204 LFX olo| 635|238 28 | 5y
117302 RFX o|e 02 110208 RFX o|o 08
117302 LFX olo 0.2 N 110208 LFX olo| | | 08
DCGT 0702003 RFY olo 0,03 TPGT 110302 RFX oo 0.2
0702003 LFY olo 0,03 110302 LFX o|o 02
070201 RFY o|o 0,1 , 110304 RFX o|o 04
- 070201 LFY 00| g5 | 03 | 2g | 01 " 110304 LFX olo| 835|318 34 | 5y
070202 RFY olo| & ; S 102 110308 RFX o|o 08
070202 LFY olo 02 110308 LFX olo 08
070204 RFY o|o 04 TPGT 0802003 RFY olo 0,03
e 070204 LFY olol | | 04 0802003 LFY o|o 0,03
WS | IDCET 1173003 RFY oo 0,03 080201 RFY o|o 0,1
1173003 LFY o|o 0,03 , 080201 LFY o|o 0.1
117301 RFY o|o 0,1 " 080202 RFY olo| 476|238 | 24 | 45
. 117301 LFY olo 0.1 080202 LFY o|o 0.2
7 117302 RFY 0|o| 9525|397 | 44 | 45 080204 RFY olo 0.4
117302 LFY o|o 0.2 =V | 080204 LFY olo| | | 04
117304 RFY o|o 04 v TPGT 1103003 RFY oo 0,03
117304 LFY olo 04 1103003 LFY o|o 0,03
DCGT 070201 M NSI oo 0.1 110301 RFY o|o 0,1
7° 070202 M NS e|e| 635|238 28 |02 110301 LFY o|o 01
] 070204 M NS ele| | | 04 e 110302 RFY 0|0| sas | 318 | 34 | 02
<€ DCGT 11T301MNSI  [e|e <0,1 110302 LFY o|o| © ' * 102
. 117302 M NSI oo <0.2 110304 RFY o|o 04
7 117304 M NS o o 3525397 44| oY 110304 LFY olo 0.4
117308 M NSI ole <08 110308 RFY o|o 08
110308 LFY olo 08
® Eurolager O Japanlager 5 11-TPGT 110304 LSD o]0 6,35 04
{'/ "' ITPGT 160404 LSD o]0 9525 04
11+ TPGW_110304 ® 0635 04
v " TPeW 160404 o]0 9,525 04
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Lagerbestande Negative Schneidplatten

<> 35° Rhombischer Typ ] Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
2 . B XA Schrau- 2 p B8 Schrau-
Form § Bezeichnung g § Innen- |Platten- ben- Ecken-| Form g Bezeichnung S| | Innen- |Platten- ben- Ecken-
E § § kreis | dicke loch @ radius Ey g § kreis | dicke loch @ radius
VBMT 160404 NSU oo 0,4 JJSPMN 120308 o|o 0,8
R | 5° 160408 NSU 0|0|9525| 476 | 44 | 59 y 1! 120312 olo| 127 | 318 - |45
O [fie$PMN 150408 o|o]15,875| 476 | = |08
VBMT 160404 NSK ol |76 a4 |04 11°[SPGN__090308 ®[0[9525|318| — |08
= 160408 NSK o o S0 MBI A4 0,8 y |,.o|SPGN 120304 olo o4
h i 120308 olo| 127 | 318 0.8
VBGT 110301 M NSI oo <0,1
. 110302 M NSI oo <02
5 10304 MNsI o e| &35 | 3181 28 104 /\  Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
110308 M NSI el®| |l <0,8
"& VBGT 160401 M NSI [ 2N } <0,1 = Lager Abmessungen (mm)
. 160402 M NSI 0 <0,2 2 ) X
S 160404 MNSI | |@| 9525 476 | 44 | 4y Form | £ Bezeichnung Innen- |Platten- SEZ:‘_” Ecken-
160408 M NSI TIK ) <0,8 '::j kreis | dicke loch @ radius
7°|[VCGT 080204 M NFC 0]0| 4,76 | 238 | 23 |<04
VCGT 110301 MNFC  |o]o <0,1 14¢{ TPMN 110304 010 635 318 - |94
=it 110302 M NFC olo| 635|318 | 2,8 |<0,2 ) 110308 ooy T LT T 08 |
110304 M NEG SIG <04 W |,1o TPMN 160304 0(0lgpm5|318| - |04
VCGT 110301 RFX o|o 0,1 {#1 o ;Sgggg 8 8 ,,,,,,,,,,,,,,, g'g
o 110301 LFX o0 0,1 11° 12,7 | 4,76 - !
- , ,
-7 110302 RFX ol 635|318 28 | ) 0 220412 oo 12
110302 LFX olo 0,2 |11°|TPGN 110304 Q|0| 6,35 | 3,18 | - 0,4
VCGT 110301 RFY 5[0 0,1 \ /|11 TPGN 160304 21209525318 | - | 2%
70 110301 LFY 00| sas | 318 | 28 | O . 160308 Q19| S 08
S 110302 RFY olol 6 . 8 |02 11°|TPGN 220408 olo| 127 1476 | = 08
VCMT 116(())?1?)31 If:lFSYU 2 C.) 81421 ® Eurolager O Japanlager
g | 160408 NSU 0|e|9525| 476 | 44 | 5g
.|VCMT 160404 NSK ° 0,4
ame|’ 160408 NSK o o 3525476 44 | g
VCGT 110301 M NSI oo <0,1
. 110302 M NSI oo <0,2
7 110304 M NSI o o 83531828 | oY
- 110308 M NSI ele | | <08
VCGT 160401 M NSI oo <0,1
. 160402 M NSI 0 <0,2
7 160404 MNSI | |@| 9525 476 | 44 | oy
160408 M NSI oo <0,8
@ Trigon Typ
_ Lager Abmessungen (mm)
< : 228 Schrau-
Form | £ Bezeichnung =|&| Innen- |Platten- ben. |[ECkeN-
o= 0|0 . . = N
Iig 2 ,&, kreis | dicke loch @ radius
- |- |WBGT 060102 LFX olo 0,2
.)fv S 060104 LFX olo| 397 | 159 22 | o4
STEM ¢
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