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Validierung und Optimierung von Kunststoffteilen

In fast jeder Branche wird heute verstarkt auf innovative Kunststoffe
und die Konstruktion funktionaler Teile aus Kunststoff gesetzt.
Kunststoffteile sowie Verbundwerkstoffe mit Faserfullstoffen sind eine
Antwort auf steigende Anforderungen, die Kosten zu senken und die
Markteinfuhrung zu beschleunigen. Daher war es noch nie so wichtig
wie heute, Uber Simulationslésungen detaillierte Einblicke in die
Vorgange des Spritzgussverfahrens fur Kunststoffteile zu gewinnen.
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Funktionsvergleich

Das Standardwerkzeug fiir die
Analyse von Kunststoffteilen

Autodesk® Moldflow ist eine Software fur die
Spritzgusssimulation von Kunststoffteilen und
damit Teil der Losung Autodesk® Simulation
fur Digital Prototyping. Autodesk® Moldflow
stellt Werkzeuge zur Verfligung, mit deren
Hilfe Fertigungsunternehmen die Konstruktion
von Kunststoffteilen, Spritzgussformen und
Spritzgussverfahren vorausberechnen, optimieren
und validieren kénnen. Unternehmen weltweit
verwenden Autodesk® Moldflow® Adviser und
Autodesk® Moldflow® Insight, um den Bedarf
an teuren physischen Prototypen zu senken,
maogliche Fertigungsfehler zu vermeiden und
innovative Produkte schneller auf den Markt zu

bringen.

Die Autodesk Moldflow-Produktlinie

Autodesk bietet eine breite Palette an Werkzeugen
fur die Simulation im Kunststoffspritzguss an,

um Berechnungsingenieure, Konstrukteure,
Ingenieure, Formenbauer und Spezialisten im
Werkzeugbau dabei zu unterstutzen, prazisere
digitale Prototypen zu erstellen und bessere
Produkte kostengtinstiger und schneller auf den
Markt zu bringen.

Autodesk Moldflow Flex

Die erweiterten Losungsoptionen von Autodesk®
Moldflow® Flex ermdglichen lhnen ganz nach
Bedarf Simulationen lokal oder in der Cloud.
Testen und optimieren Sie die Einrichtung einer
Analyse auf Threm lokalen Computer. Wenn Sie
so weit sind, eine langere, rechenintensivere
Simulation zu starten, nutzen Sie die
Leistungsstarke der Cloud, und schonen Sie die
lokalen Ressourcen fir andere Aufgaben.
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Simulation des Formteil-Layouts

Validieren und optimieren Sie Kunststoffteile, Spritzgussformen,
die Auswahl von Kunststoffen und das Spritzgussverfahren

Kunststoff-Flillsimulation

Simulieren Sie das FlieRverhalten des Kunststoffs in
der Form, um die Konstruktion von Kunststoffteilen
und Spritzgussformen zu optimieren, mogliche
Fehler am Formteil zu vermeiden und das
Spritzgussverfahren zu verbessern.

Fehler am Formteil

Identifizieren Sie mogliche Fehler am Formteil wie
z. B. Bindenahte, LufteinschlUsse und Einfallstellen,
und nehmen Sie entsprechende Nacharbeiten

an den Konstruktionen vor, um diese Probleme
abzustellen.

Thermoplast-Fiillsimulation

Simulieren Sie die Fillphase im Thermoplast-
Spritzgussverfahren, um das FlieBverhalten der
Schmelze vorherzusagen und eine gleichmafige
Fullung der Formnester zu gewahrleisten. Auf
diese Weise lassen sich Probleme aufgrund

von unzureichender Fillung erkennen und
Bindenahte und Lufteinschlisse kdnnen minimiert,
umpositioniert oder ganz ausgeschlossen werden. Modellieren und optimieren Sie HeiR- und
Kaltkanalsysteme sowie die Konfiguration

der Anschnittpunkte. Verbessern Sie die
Oberflachenqualitat der Formteile, minimieren
Sie den Formteilverzug, und reduzieren Sie die
Zykluszeiten.

Simulation des Angusssystems Balancieren des Angusssystems

Balancieren Sie Angusskanalsysteme fur
Werkzeuge mit Einzel- und Mehrfachkavitat
bzw. Werkzeugfamilien, sodass alle Formnester
gleichzeitig befillt und damit Belastungs-

und Spannungsniveaus minimiert und der
Materialaufwand flr die Angusskanale
reduziert werden.

Angusspositionen

Bestimmen Sie bis zu 10 Anschnittpositionen
gleichzeitig. Minimieren Sie den Einspritzdruck
und schliefSen Sie bei der Festlegung von
Anschnittpositionen bestimmte Bereiche aus.

HeiBkanalsysteme

Modellieren Sie Heifskanalsystemkomponenten,
und verwenden Sie Kaskaden-Spritzgiel3en

mit Nadelverschlussdiisen, um Bindenahte zu
vermeiden und die Nachdruckphase besser zu

. R . steuern.
Assistent fiir die Konstruktion von

Angusskanalen

Erstellen Sie Angusssysteme basierend auf
den Eingaben fir Layout, Grofe und Art
der Komponenten wie z.B. Angussbuchsen,
Angusskandle und Anschnitte.

Thermoplast-Nachdruck

Optimieren Sie Nachdruckprofile und
visualisieren Sie den Umfang und die Verteilung
der volumetrischen Schwindung, um den
Formteilverzug zu minimieren und Fehler wie
Einfallstellen zu reduzieren.
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Simulation des Spritzqussverfahrens

Simulation der Formteilkiihlung

Verbessern Sie die Effizienz des Kuhlsystems,
minimieren Sie den Teileverzug, erzielen Sie glatte
Oberflachen und verkirzen Sie Zykluszeiten.

Modellierung von Kiihlkomponenten
Analysieren Sie die Effizienz des Kihlsystems
Ihres Werkzeugs. Modellieren Sie Kihlkreislaufe,
Umlenkbleche, Kiihlfinger, Heizelemente sowie
Werkzeugplatten und -einsatze.

Analyse von Kiihlungssystemen

Optimieren Sie die Konstruktion von Formen und
Kuhlkreislaufen, um eine gleichméaRige Kiihlung
der Teile zu gewahrleisten, die Zykluszeiten zu
verkulrzen, den Teileverzug zu reduzieren und

die Fertigungskosten zu senken. Nutzen Sie
fortschrittliche Kiihlungs- und Heizungstechniken
wie konturnahe Kthlung, Induktionsheizung und

fuhren Sie transiente Warmeberechnungen durch.

Rapid Heat Cycle Molding (RHCM)

Fur Formen, bei denen wahrend der Flllung eine
warmere Temperatur erforderlich ist, um eine
glatte Oberflache zu erzielen, kdnnen Sie variable
Temperaturprofile einrichten. In den Nachdruck-
und Kihlphasen kann das Teil bei herabgesetzter
Temperatur schneller abkihlen.

Simulation von Schwindung und Verzug
Evaluieren Sie Konstruktionen von Kunststoffteilen
und Spritzgussformen, um Schwindung und
Verzug zu steuern.

Schwindung

Berechnen Sie prazise die Teileschwindung
anhand von Verarbeitungsparametern und
spezifischen Materialdaten und halten Sie so
kritische Toleranzgrenzen ein.

Verzug

Treffen Sie Vorhersagen zum Verzug, der
aufgrund von prozessbedingten Spannungen
entsteht. Ermitteln Sie, an welchen Stellen Verzug
auftreten kann, und optimieren Sie anschlief3end
Werkzeugkonstruktion, Materialauswahl und
Verarbeitungsparameter, um die Verformung des
Formteils zu beeinflussen.

Kernversatz

Minimieren Sie die Verschiebung von
Werkzeugkernen, indem Sie ideale
Verarbeitungsbedingungen fir Einspritzdruck,
Nachdruckprofile und Anschnittpositionen
bestimmen.

Faserorientierung und -bruch

Steuern Sie die Orientierung der Fasern in
Kunststoffen, um Schwindung und Verzug im
Formteil zu reduzieren.

CAE-Datenaustausch

Ubergeben Sie die Modelldaten an ein FEM-
System, und validieren und optimieren Sie die
mechanischen Eigenschaften lhrer Kunststoffteile.
Ein CAE-Datenaustausch ist u.a. mit Autodesk®
Simulation Mechanical und Autodesk® Nastran®
sowie mit ANSYS® und Abaqus® méglich.

So kénnen Sie mithilfe von realistischen
Materialeigenschaften, auch fir fasergefullte
Kunststoff-Spritzgussteile, das Verhalten unter
realen Bedingungen prognostizieren.



Simulation des Spritzgussverfahrens

Duroplast-Flusssimulation

Simulieren Sie das Duroplast-Spritzgiefsen, RIM/
SRIM, das Harzinjektionsverfahren (RTM) und das
Kautschuk-SpritzgiefSen.

Reaktives SpritzgieBverfahren

Prognostizieren Sie den Fullverlauf von Formteilen
mit oder ohne Fasermatten. Verhindern Sie, dass
es wegen einer vorzeitigen Aushartung des Harzes
zu einer ungeflllten Form kommt, und finden Sie
Lufteinschllsse sowie problematische Bindendhte.
Balancieren Sie Ihre Angusssysteme, wahlen Sie
die optimale MaschinengréfRe und das geeignete
reaktive Material.

Mikrochip-Ummantelung

Simulieren Sie die Ummantelung von
Halbleiterchips mit reaktiven Kunststoffen und
die Verbindungsflexibilitat von Halbleiterchips.
Prognostizieren Sie Drahtverformungen in der
Kavitdt und Versétze des Systemtragers aufgrund
ungleicher Druckverteilungen.

Underfill-Ummantelung

Simulieren Sie den Press-Ummantelungsprozess
(auch Flip-Chip-Ummantelung genannt), und
ermdglichen Sie so prazise Vorhersagen zum
FlieRverhalten des Ummantelungsmaterials in der
Kavitat zwischen Chip und Substrat.

Spezialwerkzeuge fiir die Simulation

Meistern Sie Konstruktionsherausforderungen
mithilfe von Simulationen.

Umspritzung von Einlegeteilen

Fuhren Sie eine Simulation zur Umspritzung von
Einlegeteilen durch, um die Auswirkung von
Werkzeugeinsatzen auf den Schmelzfluss, die
Abkuhlgeschwindigkeit und den Formteilverzug
zu berechnen.

2-Komponenten-Spritzguss

Auch der 2-Komponenten-Spritzguss kann
simuliert werden: Bei dieser Technik wird zunachst
das erste Formteil geflllt, das Werkzeug dann
gedffnet und neu angesetzt und anschlief3end die
zweite Komponente Uber die erste spritzgegossen.

Lichtdoppelbrechung

Zur Vorhersage des optischen Verhaltens
von Kunststoff-Spritzgussteilen kénnen

Sie Anderungen im Brechungsindex
berechnen, die in Folge prozessbedingter
Belastungen und Spannungen auftreten.
Evaluieren Sie unterschiedliche Materialien,
Verarbeitungsbedingungen sowie Anschnitt-
und Angusskanalkonstruktionen, um die
Doppelbrechung im Bauteil zu steuern.

MucCell®

MucCell® (von Trexel, Inc.) umfassen Fullmuster,
Einspritzdruck und die ZellgroRe. Dies sind
wichtige Faktoren sowohl flir die Optimierung des
Formteils hinsichtlich des Prozesses als auch fir
den Prozess selbst.

Spezielle Formverfahren

Sie konnen nahezu alle Kunststoff-
Spritzgussprozesse und speziellen Formverfahren
simulieren.

Gasinnendruck-Spritzgieflen

Mithilfe leistungsstarker Funktionen
bestimmen Sie die Position von Polymer- und
Gaseinspritzpunkten, die vor der Gasinjektion
einzuspritzende Kunststoffmenge und die
optimale Grof3e und Position der Gaskanale.

Sandwichspritzgussverfahren

Visualisieren Sie das FlieRen von AufSenhaut-
und Kernmaterial in der Kavitat, und zeigen

Sie das dynamische Verhaltnis der beiden
Materialien im Verlauf des Fillvorgangs an.
Anhand der Ergebnisse optimieren Sie die
Materialkombinationen und das Kosten-Nutzen-
Verhaltnis flr das Produkt.

Spritzprageverfahren

Mit den Funktionen fiir die Simulation
gleichzeitiger oder sequenzieller Spritzpragungen
lassen sich alle in Frage kommenden Materialien,
Teile- und Formkonstruktionen sowie
Verarbeitungsbedingungen priifen.



CAD-Interoperabilitat und Vernetzung

Nutzen Sie die Werkzeuge zum Importieren und Optimieren
nativer CAD-Modelle. Autodesk Moldflow kann dunnwandige
und dickwandige Formteile sowie Volumenkorper

berechnen. Der Vernetzungstyp kann je nach gewunschter
Simulationsgenauigkeit und Auflosungszeit gewahlt werden.

CAD-Volumenmodelle

Importieren und vernetzen Sie Volumenmodelle
aus Parasolid®-basierten CAD-Systemen,
Autodesk® Inventor® und Autodesk® Alias®,
CATIA® V5, Creo® Parametric, Pro/ENGINEER®,
Siemens® NX®, Rhino® und SolidWorks® sowie
ACIS®-, IGES- und STEP-Dateien.

Autodesk SimStudio Tools

Vereinfachen und bearbeiten Sie Geometrien
im Handumdrehen fir die Simulation in
Moldflow. SimStudio Tools erkennt viele CAD-
Dateiformate und ermaglicht eine schnelle
Vereinfachung von Modellen, das Entfernen
unnotiger Details, kleinere Reparaturen oder
einfache Konstruktionsanderungen. So kdnnen
Sie unterschiedliche Entwirfe schneller fiir eine
Berechnung aufbereiten.

4 File Edit View Check Madify Create Analysis GeometryVerffication Window Help

Fehlerpriifung und -korrektur

Prifen Sie importierte Geometrien und beheben
Sie automatisch Fehler, die moglicherweise beim
Konvertieren eines Modells aus der CAD-Software
auftreten.

Import/Export von Mittellinien

Der Import und Export von Mittellinien von
Angusssystem- und Kihlkandlen aus und in lhre
CAD-Software verringert den Zeitaufwand fir
die Modellierung und tragt zur Vermeidung von
Fehlern bei der Kanalpositionierung bei.

CADdoctor for Autodesk Simulation

Mit dem CAD Doctor kénnen Sie die aus
3D-CAD-Systemen importierten Volumenmodelle
zur Vorbereitung auf die Simulation prdifen,
korrigieren, reparieren und vereinfachen.
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Modify the model, adjusting it towards the CAD
system/format youve selected.

Select a target CAD systemiformat, then click
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Simulationen in 3D

Mithilfe eines Tetraeder-FEM-Netzmodells lassen
sich 3D-Simulationen fiir komplexe Geometrien
durchfliihren. Dieser Ansatz ist ideal fir elektrische
Stecker, dickwandige Komponenten sowie
Geometrien mit stark schwankender Wanddicke
geeignet.

Dual Domain-Technologie

Simulieren Sie mit Dual Domain™
Volumenmodelle mit diinnwandigen Teilen.

Die direkte Bearbeitung von 3D-CAD-
Volumenmodellen erleichtert die Simulation von
Konstruktionsvarianten.

Mittelflachenvernetzung

Fur dinnwandige Bauteile konnen Sie Netze aus
zweidimensionalen Flachenelementen erstellen,
denen Sie die gewunschte Wandstarke zuweisen.




Ergebnisbewertung und Produktivitatswerkzeuge

Visualisieren und bewerten Sie die Simulationsergebnisse
und geben Sie lhre Ergebnisse mithilfe der Werkzeuge zur
automatischen Berichterstellung an alle Projektbeteiligten
weiter. Funktionen wie eine Materialdatenbank und Ratgeber
steigern die Produktivitat zusatzlich.

Auswertung und Darstellung der
Ergebnisse

Fur die Modellvisualisierung sowie die
Auswertung und Aufbereitung von Ergebnissen
sind zahlreiche Werkzeuge verfligbar.

Ergebnis-Assistent

Untersuchen Sie bestimmte Bereiche

eines Modells, um die Hauptursachen fur
unzureichende Fillungen und mangelhafte
Bauteil- oder Kiihlungsqualitat zu ermitteln. Der
Assistent gibt Ihnen dann Empfehlungen zu
Korrekturen an Bauteil, Werkzeug oder Prozess.

Fotorealistische Visualisierung von Fehlern
Dank der Integration in Autodesk® Showcase®
koénnen Sie nahezu fotorealistische Renderings
von digitalen Prototypen erstellen, um die
Qualitat oder eventuelle Fehler des Kunststoffteils
zu beurteilen.

Werkzeuge zur automatischen
Berichterstellung

Mithilfe des Assistenten fur die Berichterstellung
kénnen Sie webbasierte Berichte anfertigen

und Simulationsergebnisse rasch und einfach

an Kunden, Lieferanten und Teammitglieder
weitergeben.

Microsoft Office-Exportfunktion
Exportieren Sie Ergebnisse und Bilder zur
Verwendung in Microsoft® Word-Dokumenten
und PowerPoint®-Prasentationen.

Autodesk Moldflow Communicator

Autodesk® Moldflow® Communicator erleichtert
Ihnen die Zusammenarbeit mit Kollegen aus

der Fertigungs- und Einkaufsabteilung sowie

mit Lieferanten und externen Kunden. Der

Export der Ergebnisse nach Autodesk Moldflow
Communicator ermdglicht allen Projektbeteiligten
eine einfache Darstellung, Quantifizierung und
Gegenuberstellung der Simulationsergebnisse.

Materialdaten

Erhéhen Sie die Simulationsgenauigkeit mit
prazisen Materialdaten.

Materialdatenbank

Nutzen Sie die integrierte Materialdatenbank
mit spezifischen Daten flr die Kunststoff-
Spritzgusssimulation von mehr als 8.500
Kunststoffmaterialien.
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Autodesk Moldflow Plastics Labs
Profitieren Sie von Materialtests, der
professionellen Datenkonvertierung und
den umfangreichen Materialdatenbanken in
Autodesk® Moldflow® Plastics Labs.

Produktivitatswerkzeuge

Steigern Sie lhre Produktivitat mit Assistenten und
umfangreichen Hilfefunktionen.

Assistent zur Kostenkalkulation

Je genauer Sie die Kostenfaktoren kennen,

desto besser konnen Sie die Gesamtkosten
minimieren. Anhand von Materialwahl, Zykluszeit,
Nachbearbeitungen und Fixkosten kénnen Sie
Ihre Produktkosten einschatzen.

Design Adviser

Ermitteln Sie rasch die Bereiche der Kunststoffteile,
die nicht den Konstruktionsrichtlinien fir
Spritzgussprozesse entsprechen.

Hilfe

Die Hilfe zu Ergebnisplots umfasst Informationen
zu moglichen Komplikationen oder zur
Beseitigung typischer Probleme. Hier erfahren Sie
mehr Uber die Solver-Theorie, die Interpretation
von Simulationsergebnissen und die optimierte
Konstruktion von Kunststoffteilen und
Spritzgussformen.

Automatisierung und Anpassung

Automatisieren Sie Routinearbeiten, und passen
Sie Autodesk Moldflow an die Bedurfnisse Ihres
Unternehmens an.

API-Werkzeuge

Mit den Werkzeugen der Programmierschnittstelle
(API) kdnnen Sie Routineaufgaben automatisieren,
die Benutzeroberflache anpassen, Schnittstellen
zu Anwendungen von Drittanbietern einrichten
sowie Firmenstandards und bewahrte Verfahren
(Best Practices) implementieren.
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Funktionsvergleich

Vergleichen Sie die Funktionen der Autodesk Moldflow-Produkte, und erfahren Sie, wie Autodesk Moldflow Adviser und Autodesk Moldflow Insight die
Anforderungen lhres Unternehmens erflillen konnen.

Autodesk
Moldflow Flex Autodesk Moldflow Adviser Autodesk Moldflow Insight

STANDARD STANDARD PREMIUM ULTIMATE STANDARD PREMIUM ULTIMATE
SOLVER-FUNKTIONEN
Gleichzeitige lokale Analysen (max.) L .. T JRE - BN L .. 3 3.
Cloud ANl SN Y
VERNETZUNG
Dual Domain v v v v v v v
3D v v v v v v
Mittelflache v v v v
CAD-INTEROPERABILITAT
_CAD-Volumenmodelle v Y Nt N X
Einzelteile Y N A ...V . Y o
BaUgIUDDEN e e e Y
SIMULATIONSRATGEBER
Design Adviser N e Y e e
(Ergebnis-Assistent N e e Y e
Assistent zur Kostenkalkulation DU S ST <O USSR oo P
SIMULATIONSFUNKTIONEN
Fillung v v v v v v v

Instationdre Kiihlung oder

..B?h.‘?i.z.‘.if‘.g.‘?'ﬁr..'c.c.’.rm...............................\./. .............................................................................. \/\/ ................. V .........
Konturnahe KOhlung Yo
(Rasche Temperaturwechsel Y o
nduktionsheizung Yo
Heizelemente v v v v
OIZUG e B e N M A Y o
_Umspritzung von Einlegeteilen Yo Yo
Einlegefolie Y Y o
_Z-Komponenten-Spritzguss Yo Yo
RO TStz e e Y o
Wire Sweep, Paddle Shift Yo
SPRITZGUSSPROZESSE

_Thermoplast-Spritzgussverfahren 2 Y i N, Y o Yo
JGasinnendruck-SpritzgieRen Yo
Spritzprageverfahren v v



Autodesk

Moldflow Flex Autodesk Moldflow Adviser Autodesk Moldflow Insight
STANDARD STANDARD PREMIUM ULTIMATE STANDARD PREMIUM ULTIMATE
SPRITZGUSSPROZESSE
(FORTSETZUNG)
Bi-Injektions-Spritzgussverfahren v v
Mikrazellulares Spritzgussverfahren  [ESSSSIIS—— .. JESE . DU . B
Lichtdoppelbrechung v v

Harzinjektionsverfahren und
Reaktionsspritzgussverfahren (SRIM)

Reaktionsspritzgussverfahren

(Multiple-barrel reactive molding) v v v v
‘Reaktionsspritzgussverfahren RIM) o/ v v T
‘Mikrochip-Ummantelung o v T v
Underfil-Ummantelung o v T
M mIeS e Y e
DATENBANKEN

Thermoplaste v v v v v v v
Duroplastes/ ............................................................................... R . .
‘SpritzgieBmaschinen v v T
Pt Y 2292909090 conEEEEE 09090 SRSVEER O R 00
Werkzeugmaterialien v
SOFTWARE-INTEROPERABILITAT

Autodesk Simulation Mechanical

(FEM) v v v v
‘Autodesk Nastran (FEM) o v v v
Abaqus(FEM)\/ ............................................................................... O R 00
S IR+ n i BRI SRR - B s . o
LEBNRIA FERY T T S s o R 00
'CODEV (Lichtdoppelbrechung) /T v
'VRED (Fehlervisualisierung) U v v
‘Showcase (Fehlervisualisierung) o v T v T v
(CADdoctor for Autodesk Simulation v oo
UNTERSTUTZTE SPRACHEN

Englisch v v v v v v v
Chinesisch ferenfacht)
“Chinesisch (traditionell) o v v v v v
Franzésisch v T v T v
EPOOENEERaEE 0 SREREER 00 EREVRER e R 00
talienisch v v T v
Japan|sch~/~/~/~/ ................. o SRR R 00
Portugiesisch v v T
Spanisch i Y
‘Koreanisch v v

Enthaltene Software und Services

Moldflow Communicator v v v v v v v
‘SimStudio Tools v T v T v
TGO s oOEUUREEE  EEEROREE R R >

*Manche Prozess- und Analysetypen unterstiitzen ev—



Autodesk Digital Prototyping ist ein innovativer Ansatz, mit dem

Sie lhre Ideen ausprobieren konnen, bevor sie umgesetzt werden.

Es erleichtert die Zusammenarbeit zwischen unterschiedlichen
Fachgebieten. Und es gestattet sowohl Selbstandigen als auch
Unternehmen jeder Grél3e, ihre Produkte schneller auf den Markt zu
bringen als je zuvor. Von der ersten Idee uber Konstruktion, Fertigung,
Marketing und daruber hinaus optimiert Autodesk Digital Prototyping
die Produktentwicklung vom Anfang bis zum Ende.

{\ AUTODESK.

Weitere Informationen und Kauf

Nutzen Sie das Fachwissen unserer weltweiten Spezialisten. Sie erhalten umfassende
Produktinformationen gekoppelt mit einem tiefgreifenden Verstandnis Ihrer Branche
—einen Wert, der weit Uber den reinen Verkauf von Software hinausgeht. Wenn Sie
Autodesk Moldflow erwerben méchten, wenden Sie sich an einen Autodesk Premier
Solutions Provider oder an einen Autodesk-Fachhandler. Fachhandler in Ihrer Nahe
finden Sie unter www.autodesk.de/resellers/locate-a-reseller.

Autodesk Education

Autodesk bietet Lehrenden und Studierenden eine breite Palette von Ressourcen, um
Studierende auf eine erfolgreiche Karriere, z.B. im Ingenieurwesen, vorzubereiten.
Dazu zahlen kostenlose* Software, Lehrplane, Schulungsunterlagen und vieles mehr.
Standorte des Autodesk Authorized Training Center (ATC®) bieten fachménnische
Unterstltzung fir alle Nutzer sowie die Autodesk-Zertifizierung zum Nachweis lhrer
Kenntnisse. Weitere Informationen finden Sie unter www.autodesk.de/education.

Autodesk Subscription

Autodesk® Subscription gibt Ihnen einen entscheidenden Wettbewerbsvorteil:
leistungsstarke Cloud-Services, Zugriff auf die aktuellen Softwareversionen,
technischen Online-Support sowie flexible Lizenzierungsmodelle.** Weitere
Informationen unter www.autodesk.de/subscription/overview.

Autodesk 360

Das Cloud-basierte Framework von Autodesk® 360 bietet die Werkzeuge und
Services, um den Konstruktionsprozess Uber den Desktop hinaus zu erweitern.
Optimieren Sie Ihre Arbeitsablaufe, arbeiten Sie effizient mit anderen zusammen und
greifen Sie nahezu jederzeit und Uberall auf Ihre Arbeit zu. Weitere Informationen
unter www.autodesk.de/360-cloud.

* Kostenlose Produkte unterliegen den Bedingungen der im Download der jeweiligen Software enthaltenen Lizenzbedin-
gungen.

** Je nach Region und/oder Sprache sind moglicherweise nicht alle Subscription-Leistungen verfugbar. Flexible Lizenz-
bedingungen, einschlieRlich Nutzungsrechte fiir Vorgangerversionen und Nutzung am Heimarbeitsplatz, unterliegen
bestimmten Auflagen.
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