VERIGU %

Einfach & Leistungsstark!

Version 7.2 beinhaltet zahlreiche
neue Features, die haufig aus-
gefiihrte Anwendungen deutlich
einfacher und somit auch schnel-
ler machen. AuBerdem wurden
mit diesem Release zahlreiche
Performance Verbesserungen
und Code Optimierungen durch-
gefiihrt. Diese garantieren eine
weitere Geschwindigkeitsver-
besserung mit Ihrer bestehenden
Hardware. Neue Features sind
z.B.:

Verbesserte Multi-Prozessor
Nutzung

Die Regenerierung der Anzeige ist jetzt
durch die verbesserte Multi-Prozessor
Nutzung ca. 50% schneller! Die Be-
rechnung findet dabei im Hintergrund
statt, der VERICUT Desktop bleibt also
aktiv.

Schnellere Verletzungskontrolle

Ein unsichtbares bzw. ausgeblende-
tes Fertigteil kann jetzt fir die AUTO-
DIFF  Verletzungskontrolle verwendet

Die Funktion “Dynamisches
Schneiden” erméglicht es, die
Schnittebene dynamisch mit der
Maus zu verschieben.
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Wenn mit mehreren Rohteilkomponenten gearbeitet wird, z.B. bei einer Turmbearbeitung kann jetzt jede einzelne
Rohteilkomponente in einer Werkstiickansicht dargestellt werden, ohne dass die einzelnen Komponenten erst
zusammengefiigt werden miissen. Dadurch wird der benétigte Speicher drastisch reduziert.

werden. So wird verhindert, dass ein
sichtbares Fertigteil Schnitte wahrend
der Simulation verdeckt. Die perma-
nente Verletzungskontrolle befindet
sich jetzt unter der Kollisionskontrolle
im Projektbaum und kann dort einfach
konfiguriert werden. Die Auswahl des
Fertigteils erfolgt via Check-Boxen in
der Fertigteilkompo-
nente. Pre-72 Pro-
jekte werden auto-
matisch ~angepasst.
Dieses Feature kann
jederzeit  wéhrend
der Simulation ein
und  ausgeschaltet
werden.

Projektbaum
Verbesserungen
Mehrere ~ Kompo-
nenten konnen jetzt

VERICUT

gleichzeitig im Projektbaum oder gra-
fisch ausgewahlt werden. Dazu einfach
die <ctr> oder/und <shift> Tasten
driicken. Fir die markierten Kompo-
nenten werden im Projektbaum wei-
tere Zusatzoptionen, wie Verschieben
oder Drehen angezeigt. Die markierten
Zweige koénnen nun per Drag&Drop
verschoben werden. AuBerdem konnen
jetzt, fir einen noch schnelleren Zugriff
auf einzelne  Dialog-Fenster, diese
uber die neue Pinnwand-Funktion an
den VERICUT-Desktop angeheftet

werden.
Fortsetzung >>

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 384
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Tel: +49 (0)221-97996-0
E-mail: info.de@cgtech.com




Interaktives OptiPath

Ohne die Simulation erneut
laufen zu lassen, konnen
jetzt die Optimierungsein-
stellungen neu angepasst,
getestet und optimiert wer-
den. Durch ein interakti-
ves Panel in der Programm
Rickschau kdénnen jetzt
Schnittbedingungen,  op-
timierte  Vorschube sowie
Geschwindigkeiten interak-
tiv ausgewertet und geén-
dert werden. Die Ergebnisse
werden sofort angezeigt.

Werkzeug Neuheiten

Facettierte STL-Daten kon-
nen direkt, ohne Konvertie-
rung als Schneide verwen-
det werden. Fir den Import
von CAD Komplettwerk-
zeugen wird das Profil der
Schneidkante nicht beno-
tigt. Alle CAM-Schnittstellen
wurden hierflr Giberarbeitet.

Komplettwerkzeuge kdénnen
aus Referenzkomponenten
wie Haltern und Schneid-
platten bestehen. In Version
72 koénnen Komplettwerk-
zeuge aus referenzierten
Komponenten wiederum re-
ferenziert werden.

Neu ist auch der Schreib-

Das neue “Polier Werkzeug” ver-
wendet 2 Formen zur Darstellung
des Polierbereichs. (AuBere Kontakt-
geometrie & innere Kontaktgrenze)
Die Werkstiickoberfldche wird im
Kontaktbereich eingeférbt. Wenn das
Werkstiick die Kontaktgrenze bertihrt
wird eine Fehlermeldung angezeigt.

schutz fir die Werkzeughbi-
bliothek. So wird verhindert,

dass 2 Anwender gleichzei-

tig in eine .tls Datei schrei-
ben. Dies kann optional mit
Umgebungsvariablen  aus-
geschaltet werden.

Noch starkere
Steuerungs-Emulation

Mit jedem Release werden | =

auch die Library Controls
Uberarbeitet um alle neuen
VERICUT Features zu un-
terstitzen. Zudem werden
regelmaBig neue Steue-

rungs-Features & Befehle |

hinzugefligt, hier beispiel-
haft dargestellt an Hand der
Siemens 840d Steuerung.

* Achs-Zuordnung:
Schaltet VERICUT's
Bewegungsachsen
zwischen verschiedenen
Komponenten

+ CYCLESBOO mit PART-
FRAME separiert
FRAME-Rotationen von
Achs-Rotationen

* Indirekte G-Code
Programm Befehle via
G-Code Gruppe/Index

* PROC SAVE: Speichert
Zustande der Modalein-
stellungen beim Eintritt
in eine Prozedur (PROC)

* Konvertierung von Zah-
len (binar & hexadezimal)

Radiuskorrektur

Die Radiuskorrektur be-
trachtet die komplette Be-
wegung. Von Korrektur an
bis aus. VERICUT zeigt ex-
akt die simulierte Bahn. So-
wohl die nicht- als auch die
kompensierten Bahnen kon-
nen betrachtet werden.

Weitere neue Features
* Neue ESPRIT-
VERICUT Schnittstelle.
* Mehr als 100 CAD/CAM
Schnittstellen Updates.
* Werkzeuge kénnen aus
kommagetrennten

© CGTech 2012. Alle Rechte vorbehalten. CGTech, OptiPath und VERICUT sind eingetragene Marken von CGTech.
AUTO-DIFF, X-Caliper, CATV und FastMill sind Marken von CGTech. Alle weiteren Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. 07/12
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Bei Dreh-Frészentren verwendet die Revolver Komponente keine Achse mehr. Die neue
Komponente ersetzt den A, B & C Revolver. Lineare Werkzeugtréger verwenden keinen
Revolver mehr und werden direkt konfiguriert. Werkzeugtrdger rotieren nicht und tragen

nur Werkzeuge.

Die bereits in der Simulation verwendeten Werkzeuge werden jetzt im Projektbaum
angezeigt. Durch einen Doppelklick auf das entsprechende Werkzeug &ffnet sich der
Werkzeugmanager, in dem es nun direkt bearbeitet werden kann!

Dateien (.csv) und
Microsoft Excel Tabellen
(xIsx) erstellt werden.

* Vereinfachte grafische
Oberflache (GUI).

* Ausrichten von Drehbau-

teilen zwischen Setups.

* Wasserstrahlschneide-
Geschwindigkeit wurde
deutlich erhoht.

* NC Riickschau Linien-
farben fir Eilgang und
Vorschub.

* Ladezeiten fur groBe
Reviewer-Dateien merk-
lich verbessert.

* Automatische Dateizu-
sammenfassung und .zip
Datei vom Hauptdialog-
Fenster.

CGTECH?.

VERICUT

CGTech ist immer fiir
Anregungen, Ideen oder
Verbesserungsvorschlage dank-
bar. In die aktuelle VERICUT®
Version 7.2, sind alleine Uber
700 Kundenanfragen und
Weiterentwicklungen seit

dem Release von Version

7.1 mit eingeflossen!



VERIGUINA

Sie haben es in der Hand!

VERICUT Version 7.1 bietet dem
Anwender noch mehr Méglich-
keiten mit der Software zu in-
teragieren. Ein Grund dafiir sind
die mehr als 400 Neuerungen
bzw. Verbesserungen, die auf
Vorschldge unserer Anwender
basieren.

WEITERENTWICKLUNG DES
PROJEKTBAUMS

Erstmals in VERICUT Version 6.0 vorge-
stellt, ist der Projektbaum heute zu einem
unverzichtbaren Bestandteil von VERICUT
geworden. Mit dieser neuen Version wur-
de er erneut verbessert, um Projekte in
VERICUT noch schneller und einfacher
aufzubauen. Eine neue Toolleiste, die es
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Sollte Ihnen einmal bei der Konfiguration lhres Projektes ein Fehler passieren: Kein Problem! Im Projektbaum
wurden die zwei neuen Buttons Riickgéngig & Wiederherstellen hinzugefigt.

dem Anwender erlaubt, schnell zu einem
bestimmten Punkt im Projektbaum zu ge-
langen wurde integriert. Durch einfaches
Bewegen des Cursors Uber die entspre-
chenden Symbole bekommt der Anwen-
der einen schnellen Uberblick, an welcher
Stelle er sich im Projektbaum befindet.
Durch einen Doppelklick auf ein NC-
Programm  bzw. Un-
terprogramm  wird ein
entsprechendes Datei-
auswahl-Fenster geoff-
net. AuBerdem kénnen
neue  NC-Programme
und  Unterprogramme
jetzt einfach Uber einen
“Klick* auf die rechte
Maustaste gedffnet wer-
den. Das NC-Programm
das aktuell in VERICUT
bearbeitet wird, ist dabei
immer in Blau markiert.
Und sollte lhnen einmal
bei der Konfiguration
lhres Projektes ein Fehler passieren: Kein
Problem! Im Projektbaum wurden die zwei
neuen Buttons Rickgangig & Wiederher-
stellen hinzugefigt.

AKTUELLE STATUSINFORMATIO-
NEN WERDEN ANGEZEIGT

Mit VERICUT 7.1 werden alle aktuellen
Statusinformationen und auch Schnittbe-
dingungen angezeigt, wenn der Anwender
wahrend der NC-Programm-Rickschau
durch das NC-Programm geht. Dieses

®

Einfacher Import von STEP Modellen in VERICUT 7.1.

Feature gibt genaueste Schnittinformatio-
nen Uber die Schneide im Material, wie z.B.
axiale Tiefe, radiale Breite, Volumenabtrag,
Spanstarke, maximale Schnittgeschwin-
digkeit und Kontaktflache.

WERKZEUGMANAGER

Uber die Funktion CAD Import im Werk-
zeugmanager
konnen Sie jetzt
CAD  Modelle
der Werkzeuge
direkt in VERI-
CUT  einlesen.
AnschlieBend
mussen Sie
nur noch den
Typ  (Schneide,
Schneidplat-
te oder Halter)
selber festlegen
und fertig st
lhre  3D-Werk-
zeuggeometrie.
CATIA Vb und STEP Modelle werden un-
terstitzt. AuBerdem konnen Sie jetzt Ko-
ordinatensysteme im Werkzeugmanager
erstellen und anzeigen, mit deren Hilfe Sie
dann Werkzeugkomponenten positionieren
konnen. Weiter >>

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 384
50769 Kaln
Tel: +49 (0) 221-97996-0
E-mail: info.de@cgtech.com




CAD BAUGRUPPEN B e e
Unter “Modell Datei hinzufii- - —
gen“ wurde ein weiteres neues

VERICUT Feature hinzugeflgt.
“Baugruppe” erméglicht es, alle
individuellen Komponenten ei-
ner CAD-Datei zu extrahieren
und einzeln abzuspeichern.
Wenn “Baugruppe" ausgewahlt
ist, wird fur jede einzelne Kom-
ponente im CAD-Modell ein se-
parates Modell erstellt. Ansons-
ten werden alle Komponenten
als ein Modell erzeugt. Dieses
Feature unterstltzt STEP, CA-
TIAV5 und NX Modell Dateien.”

VERICUT REVIEWER

Der VERICUT Reviewer enthalt
alle Funktionen der NC-Pro-
gramm Rickschau, ist aber ein
unabhangiger Player der keine Lizenz verwendet. Der Reviewer
kann vor-und zuriickgespult werden, wéhrend Material ab-oder
aufgetragen wird. Drehen, Schwenken oder Zoomen ist dabei fiir
den Anwender genauso méglich wie im Standard VERICUT. Auch
beim Messen des Bauteils kénnen alle X-Caliper Werkzeuge ver-
wendet werden. Eine “Reviewer-Datei* kann wahrend einer VERI-
CUT Bearbeitung zu jedem Zeitpunkt abgespeichert werden.

FERTIGUNGS- DOKUMENTATIONEN

Die Funktion ,Erstellen einer Berichtsvorlage" ist fir VERICUT
7.1 komplett Uberarbeitet worden. Unter anderem ist eine Vor-
schaufunktion integriert worden. Des Weiteren besteht nun die
Madglichkeit individuelle Vorlagen mit eigenen Bildern, Tabellen,
Links, etc. zu erstellen.

MASCHINEN SIMULATION

Ein weiteres neues Feature wurde der VERICUT Kollisionskont-
rolle hinzugefiigt. Die Simulation kann jetzt zum exakten Zeitpunkt
einer Kollision zwischen Maschinenkomponenten gestoppt wer-
den. Diese neue Logik bezieht sich nur auf Maschinenkomponen-
ten in der Maschinen-Kollisionskontrolle, nicht auf das Werksttick.
Wahrend der Simulation eines NC-Blocks (vorausgesetzt “Stop bei
Kollision* ist ausgewahlt) stoppt VERICUT mitten in der Bewegung
bei jeder Kollision. Im Einzelsatz fahrt VERICUT bis zur nachsten
Kollision. (Oder bis zum Ende der Bewegung, falls keine weitere
Kollision vorkommt.)
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Der neue VERICUT Reviewer ist ein unabhéngiger Player, der keine Lizenz benutzt!

WALZFRASEN VON VERZAHNUNGEN

(GEAR HOBBING)

Neben dem bekannten 5-Achs-Frasen von Verzahnungen ist mit
der Version VERICUT 7.1 auch die Simulation des Walzfrasens
von Verzahnungen ,Gear hobbings* mdoglich. VERICUT 7.1 simu-
liert hierbei den Materialabtrag sowie die gesamte Maschine und
synchronisiert Werkzeug und Spindel.

WEITERE VERBESSERUNGEN/ERWEITERUNGEN
m Die Mdglichkeit, ein NC-Programm in einem anderen Format
auszugeben, als es eingegeben wurde ist jetzt ein Teil der
Standard VERICUT Funktionen. Die Methode zum Umforma-
tieren ist Benutzer-konfigurierbar.

m Die Pro/E Schnittstelle wurde weiterentwickelt, um die Er-
stellung von parametrischen 3D- und skizzierten Werkzeu-
gen zu verbessern

m Schraubenférmige Bearbeitungen erzeugen nun eine “tat-
sachliche Helix" Bewegung.

m Materialabtrag flr allgemeine Ausrdum- und Stossoperatio-
nen wird unterstitzt.

m Rickwartssenker werden jetzt ebenfalls unterstiitzt.

m Der Wert fir den Durchmesser wurde im X-Caliper beim
Messen von Bohrungen hinzugefugt.

m VERICUT unterstitzt jetzt eine Vielzahl von 6-Achs Robotern
fir die Simulation von Zerspanungs-, Wasserstrahlschneid-,
Fiber-Placement, Bohr- und Niet-Vorgangen.

m Alle bekannten Steuerungen wie Siemens 840D, Fanuc 30's,
Heidenhain, Okuma OSP, Mazak Matrix, etc. werden weiter-
hin um neue Funktionalitaten erganzt.

*Das Modul “Model Interface” wird fiir STEP und CATIA Dateien benétigt

CGTech ist immer fiir Anregungen, Ideen oder Verbesserungsvorschliage dankbar. Alleine in dieser Version wurden wieder mehr als 400 Kundenwiinsche
beriicksichtigt. CGTech® mit Hauptsitz in Irvine, Kalifornien (USA) ist Marktfiihrer in der Softwaretechnologie fiir CNC-Maschinensimulationen, -priifung und
-optimierung. Seit der Griindung im Jahre 1988 hat sich unser innovatives und zu 100% In-House entwickeltes Softwareprodukt VERICUT zum Industriestan-

dard in iiber 55 Landern entwickelt

© CGTech 2011. Alle Rechte vorbehalten. CGTech, OptiPath und VERICUT sind eingetragene Marken von CGTech. AUTO-DIFF, X-Caliper, CATV und FastMill sind Marken von CGTech. Alle weiteren Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. 02/11
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Einfach(er), besser & schneller

Diese Verbesserungen bedeu-
ten fiir Sie: Mehr Ubersicht,
mehr Zeit und wemger
StreB!

VERICUT 7.0 bietet enorme
Performance-Steigerungen,
die lhnen groBe Zeiterspar-
nisse bringen. Schwerpunkt-
méBig wurde besonders auf
Code Optimierung und Kun-
denwiinsche eingegangen.

Verbesserung der
Benutzeroberfldache
Unser Ziel: Reduzierung der
Anzahl von Pop-up-Dialogen
bei der taglichen Arbeit mit
VERICUT. Keine Verwirrungen
mehr durch die “OK*, “Anwen-
den® und ‘Abbruch® Buttons.
Resultat: Noch nie war das er-
stellen eines neuen Projektes
in VERICUT einfacher. Objek-
te aus den ehemaligen Pop-
Up-Dialogen sind im neuen
Projektbaum integriert, in dem
jetzt alle neuen Projekte konfi-
guriert werden kénnen.

Auch der Komponentenbaum
wurde in den Projektbaum in-
tegriert. Er kann aber optional
auch versteckt werden — ganz
auf lhre Anforderungen an-
gepasst. Das Projektmenu ist
jetzt deutlich Ubersichtlicher,
da viele Menuaktionen jetzt
im Projektbaum integriert sind.

Die Helix Bewegung erzeugt
= eme Helixcharakteristik

Verbesserte Bewe-
gugsabldufe durch
neue Algorithmen
Die  Bewegungsverarbei-
tung in VERICUT 70 ist
komplett neu! In die Optimie-
rung des internen VERICUT

Codes wurden tausende e

Entwicklungstunden  in-
vestiert. Das Ergebnis ist
die bisher schnellste und
genauste Bewegungs-Simu-
lation, sie zeigt wie VERICUT
die  Maschinenbewegungen
auf Grund der NC-Daten be-
rechnet und animiert. Alle An-
sichten sind nun koordiniert
und Werkzeugbilder konsis-
tent. Kollisionstoleranzen und
Bewegungsdarstellungen sind
unabhéngig. Sind Travel-Limits
gesetzt, wird die Simulation mit
‘klemmenden” Achsen fort-
gesetzt. Verletzungen werden
dabei in rot dargestellt. Ein
5-Achs NC-Satz ist jetzt eine
Bewegung und Simulations-
zeiten werden durch effizien-
tere Berechnungen
verkurzt. Es ist jetzt
moglich VERICUT
mitten in  einem
NC-Satz anzuhal-
ten. Pause stoppt
VERICUT  sofort.
Die “Busy” Lampe
leuchtet gelb, wenn
mitten in einem
NC-Satz gestoppt
wird und  grin,

VERICUT
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wenn die Bearbeitung am
Ende eines Satzes gestoppt
wurde. Durch driicken des
Einzelsatz-Icons wird die Bear-
beitung bis zum Ende des ak-
tuellen NC-Satzes fortgesetzt,
wenn innerhalb eines Satzes
angehalten wurde und bis zum
Ende eines Zyklus fortgesetzt,
wenn innerhalb eines Zyklus
gestoppt wurde. Durch klicken
der rechten Maustaste auf

Noch nie war es leichter ein
Projekt in VERICUT zu erstellen.
Alle Konfigurationseinstellungen
befinden sich jetzt im neuen
Projektbaum!

das Einzelsatz-Icon erscheinen
zusatzliche  Auswahlmoglich-
keiten. Diese erlauben einen
Sprung in, tber oder an das

Fortsetzung >>

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 384
50769 Kéln
Tel: (+49) 221 979960
Fax: (+49) 221 9799628
E-mail: info.de@cgtech.com
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Dialog-Fenster wurden zusammengefiigt und machen VERICUT jetzt noch ibersichtlicher und einfacher zu bedienen!

Ende eines Unterprogramms. Sie haben
jetzt noch mehr Kontrolle uber die Bohr-
Zyklen. Optionen fiir “Komplett* & “Ein-
fach® filigen die gleiche Zykluszeit hinzu
andern aber nur die Darstellung der Be-
wegungen. “Keine Bewegung" bedeutet
Materialabtrag ohne Animation aber mit
Zeitberechnung. “Ignorieren*
Uberspringt den Zyklus ohne
Zeitberechnung. Bohr-, und Ta-
schenzyklen kénnen jederzeit ge-
stoppt und wieder bis zum Ende
fortgefiuhrt werden. Drehzyklen
hingegen fordern den Anwender
auf den Zyklus zu beenden, oder
zum Ende zu springen.

Kollisionserkennung

Alle Kollisionseinstellungen werden in
einer Kollisionstabelle im Projektbaum
konfiguriert. Konfigurationen aus den Ver-
sionen b.x und 6.x sind aufwartskompati-
bel und kdnnen in 7.0 eingelesen werden.

Durch diesen einen zentralen Ort fiir Kol-
lisionsprifungen werden Mehrfachpri-
fungen ausgeschlossen. Alle bisherigen
Funktionen bleiben erhalten. AuBerdem
konnen jetzt Sicherheitsabstandszonen
zum Rohteil definiert werden. In der Log-
Datei werden Verletzungen des Sicher-
heitsabstandes sowie tatsachliche Kollisi-
onen unterschiedlich dargestellt.

CAM Integration

VERICUT kann NX-Part Dateien einlesen,
wenn NX auf dem gleichen Rechner ins-
talliert wurde. NX Parts kénnen direkt in
VERICUT, oder Uber eine NX-VERICUT
Schnittstelle  eingelesen werden. Die
CATIA V5-to-VERICUT Schnittstelle wur-
de mit vielen zusétzlichen Funktionen zur
Werkzeugverwaltung verbessert. Werk-
zeuge aus einem Template kénnen nun
mit neuen Werkzeugen gemischt werden.
Optional konnen alle Werkzeuge in einer
Werkzeugbibliothek abgelegt und CATIA-
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referenzierte STL-Modelle
verwendet werden. Wei-
tere neue Moglichkeiten
sind z.B. Angabe von Mo-
delltoleranzen fir Roh,-
Fertigteil und Spannmittel.
AuBerdem merkt sich die
Schnittstelle auf Wunsch
auch die letzten vorge-
nommen Einstellungen.

= DEF

Weitere Erweiterungen &
Verbesserungen

m VERICUT ist jetzt offiziell Vista kom-
patibel

m Option zum automatischen Setzen
des Arbeitsverzeichnisses auf das
Projektverzeichnis

m Miniaturbilder werden optional er-
zeugt und angezeigt.

m Sichtbare Koordinatensysteme wer-
den in Reports angezeigt.

m Beim Anlegen eines neuen Setups
wird der Name des aktuellen Setups
automatisch inkrementiert

m Option flir ‘'minimale Ausspannlange':
Nicht verringern!

m Polar-Messung im X-Caliper

m X-Caliper Markierungen der Mes-
sung bleiben erhalten

m Maschinenabbild wird in Dateiaus-
wahldialog gespeichert und darge-
stellt

m Eine frei konfigurierbare Toolbar bie-
tet die Moglichkeit individuell Icons
zu laden, entfernen und zu platzieren

Tool Displs

In Version 7 wird der Werkzeug-
schaft dunkler dargestellt und der
Verfahrpunkt kann dberall relativ zur
Achse des Fraswerkzeuges liegen.

CGTech ist immer iber Anregungen, Ideen oder Ver-
besserungsvorschldge dankbar. Alleine in VERICUT 7.0
wurden mehr als 400 Kundenwiinsche berticksichtigt.
CGTech® mit Hauptsitz in Irvine, Kalifornien (USA)
ist Marktfiihrer in der Softwaretechnologie fiir CNC-
Maschinensimulationen, -priifung und -optimierung. Seit
der Griindung im Jahre 1988, hat sich unser innovati-
ves Softwareprodukt VERICUT zum Industriestandard
in iiber 55 Landern in zahlreichen Branchen wie Luft &
Raumfahrt- und Automobilindustrie, Formenbau,
Medizin...entwickelt

CC TECH 2.

~ VERICUT

© CGTech 2009. Alle Rechte vorbehalten. CGTech, OptiPath und VERICUT sind eingetragene Marken von CGTech. AUTO-DIFF, X-Caliper, CATV und FastMill sind Marken von CGTech. Alle weiteren Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. 09/09
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Simulatiom leieht g@ma@@@

VERICUT 6.2 beinhaltet mehrere Erweiterungen, mit denen Fertigungsleiter die CNC-Programmierung und den
Bearbeitungsprozess besser entwickeln, analysieren, priifen und dokumentieren kénnen. Letzte Neuerungen vereinfachen
den Validierungsprozess, auch bei komplexesten Konfigurationen, um bessere Resultate zu erzielen und den Zeitaufwand im
Programmierungs- und Bearbeitungszyklus zu reduzieren.

Verbesserungen der NC-

Programmriickschau
Eine neue ,NC-
Programmvorschau” bietet die
Méglichkeit, ein NC-Programm
in VERICUT zu verarbeiten,
ohne das Abtragen von
Material tatséchlich zu simu-
lieren. Diese ,Schnellprifung*
ist sehr ziigig und benétigt
deutlich weniger Speicher.

Im Vorschaumodus stellt
VERICUT den Werkzeugablauf
eines NC-Programms Uber
dem 3D Fertigteil dar. Am
Ende der Vorschau wechselt
VERICUT in den Modus NC
Programmriickschau. In der
Vorschau findet eine Priifung
auf Kollisionen, Kontur- und
AufmaBverletzungen sowie
auf Félle statt, in denen
Achsgrenzwerte Uberschritten
werden.

Das Fenster der NC-
Programmriickschau wurde
um verschiedene neue
Funktionen erweitert. Diese
umfassen einen Rechner,
benutzerkonfigurierbare
Textfarben, Uberpriifung

der Syntax und Optionen

zur Neunummerierung der
NC-Séatze. Die Syntaxprifung
ermoglicht es lhnen, das
NC-Programm ausgehend von
einem benutzerdefinierten Satz
an Kriterien, auf Syntaxfehler
zu priifen. Auf diese Funktion
kann auch vom Editor der NC-
Programmriickschau zugegrif-
fen werden. Sie kénnen die
von VERICUT vordefinierten
Regeln zur Syntaxprifung
(Fehlerbedingungen) an- oder
ausschalten und eigene
Fehlerbedingungen flr die
Syntaxprifung erstellen.
Diejenigen, die manuell
NC-Programme erstellen und
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Die neue “NC-Programmvorschau” bietet eine sehr schnelle Lésung um ein NC-Programm zu verarbeiten, und
nach Kollisionen, Kontur- und AufmaBverletzungen sowie Achsgrenzwertiiberschreitungen zu priifen

bearbeiten, kdnnen nunmehr
NC-Blocke vom MDI-Fenster
direkt in das NC-Programm
Ubertragen.

Neue Assistenten fiir die
Werkzeugeinrichtung
In Ergénzung zum Setup-

Assistenten fir Fraswerkzeuge,

der in VERICUT 6.0 eingefihrt
wurde, wurde ein Setup-
Assistent fur Werkzeugrevolver
hinzugeflgt. Dieses neue
Setup ermdglicht es Ihnen,
einen Werkzeugrevolver

auf einfache Weise mit
Werkzeugen zu bestlicken,
Werkzeuge zu wechseln oder
Werkzeugpositionen zu andern.
Sie konnen dariiber hinaus
leicht ein 3D-Modell eines

VERICUT

Werkzeugrevolvers erstellen.
Der Werkzeug-Manager wurde
ebenfalls verbessert, so dass
es nun moglich ist, die Form,
Position und Ausrichtung eines
Wasserstrahls oder eines
Gewindebohrers zu beschrei-
ben.

AUTO-DIFF™ Prézision
Mit AUTO-DIFF konnen Sie
automatisch Abweichungen
eines mit VERICUT simulier-
ten Werkstiicks von einem
CAD-Modell ermitteln. In den
AUTO-DIFF Bereichs-Tabellen
gibt es jetzt einen neuen Wert
flir bearbeitete Flachen, die
exakt mit dem Modell Gberein-
stimmen (keine Abweichung).
Hierfur kann eine eigene

Farbe bestimmt werden.
Darlber hinaus bewegt sich
das Konstruktionsmodell

jetzt mit dem Werkstiick

durch die verschiedenen
Setups/Bearbeitungsfolgen.
Ebenso folgt es dem
Werkstiick, wenn dieses im
Modelldefinitionsfenster manu-
ell bewegt wird.

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 384
50769 Koln
Tel.: 0221-97996-0
Fax: 0221-97996-28
E-Mail: info.de@cgtech.com
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VERICUT 6.2 wurde erweitert um mehrachsige Wasserstrahl-Schneidevorgénge zu unterstiitzen. Der Werkzeug-
Manager wurde ebenfalls verbessert so dass es nun méglich ist, die Form, Position und Ausrichtung eines

Wasserstrahls zu beschreiben.

Leistungsfahigerer
X-Caliper

X-Caliper ermoglicht die
Messung von Wandstarke,
Volumen, Tiefe, Abstand, Winkel,
Durchmesser, Eckenradien,
Rautiefe, usw. VERICUT

6.2 kann jetzt die Tiefe von
Sackbohrungen sowie den
oberen und unteren Radius
einer Senkung direkt messen.
Wird eine Bohrung ausge-
wahlt, wird der Mittelpunkt
zurlickgegeben. X-Caliper kann
auch fur die Messung des
Abstands zwischen Werkzeug
und Werkstiick verwendet
werden und zeigt die Merkmale
einer Gewindebohrung an (z.B.
Gewindesteigungen). Dasselbe

gilt fir gedrehte Gewinde.

Endschaltergruppen

Die Achsgrenzen in

den G-Code- und
Maschineneinstellungen wurden
verbessert und beinhalten nun
auch Software-Endschalter
sowie Gruppierungen. Es

ist weiterhin moglich den
Achsgrenzen Bedingungen
zuzuweisen und unterschiedliche
Grenzbedingungen durch Makros
zu aktivieren

Gewindebohren

Simulation

VERICUT unterstutzt jetzt

die Simulation und Analyse

von Gewindebohrvorgéngen.
Gewindebohrungen werden
visuell von anderen gbohrten,
ausgebohrten oder nachgebohr-
ten Bohrungen unterschieden.
VERICUT priift bei Verwendung
eines Gewindebohrers die kor-
rekte Vorschubgeschwindigkeit
und -richtung und erkennt
darliber hinaus, wenn die
Kernbohrung zu klein vorgebohrt

wurde.

Erstellenvon
Aufspannpldanen mit

MaBangaben

Ein neues Fenster zum Erstellen
von Aufspannpléanen wurde
hinzugefligt. Es erméglicht Ihnen
MaBangaben oder Notizen zum
Erstellen von Zeichnungen einer
Aufspannsituation oder eines
Aufspannplans hinzuzufigen.
Der Aufspannplan ist Teil einer
VERICUT-Sitzung und kann in
einem VERICUT Bericht ausge-

geben werden.

Simulation und Analyse von Gewindebohrvorgédngen

CGTech ist immer dankbar fiir Anregungen der VERICUT-Anwender. Ganz gleich, welchen Weg lhre
Anregung auch nimmt: iiber das VERICUT Benutzer-Forum, den technischen Support von CGTech, oder
liber eine der zahlreichen VUEs, die weltweit ganzjéhrig stattfinden. CGTech hat immer ein offenes Ohr.
Insgesamt wurden mehr als 250 Anregungen von Kunden in VERICUT 6.2 integriert.

© CGTech 2008. Alle Rechte vorbehalten. CGTech, OptiPath und VERICUT sind eingetragene Marken der Firma CGTech. AUTO-DIFF, X-Caliper, CATV und FastMill sind Marken von
CGTech. Alle weiteren Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber.

Updates der CAM

Schnittstellen

Die CATIA VB5-VERICUT-
Schnittstelle (CATV5) wurde
aktualisiert und bietet nun
folgende Merkmale:

m Auswahl von CATIA-
Unterprogrammen.

m Abrufen von
Werkzeugbeschreibungen

aus CATIA-Ressourcen.

mEinstellen des VERICUT-
Arbeitsverzeichnisses auf
den in CATVH angegebenen

Speicherort.

m Tabelleneintrage werden auf
Wunsch nicht erstellt.
Die NX-VERICUT-Schnittstelle
(NXV) (ehemals Unigraphics-
VERICUT-Schnittstelle (UGV))
wurde aktualisiert und bietet nun

folgende Merkmale:

m Zusammenfihrung der
Werkzeuge in der aktuellen
NXV-Sitzung mit denen in

der Konfigurationsvorlage.

m Entfernen von
Programmgruppen, die nicht
in VERICUT exportiert wer-
den sollen. Die entfernten
Programmgruppen bleiben
trotzdem zusammen mit

dem NX-Part gespeichert.

m Abfrage der Geometrie
in NX zur Erkennung der
CSYS-Namen und zum
Hinzufugen dieser in eine
Pulldown-Liste fiir den
Menupunkt ,Program Zero

To CSYS" im Optionsmenti.

m Es ist nicht mehr erforder-
lich, das Modell-CSYS vor
der Auswahl der Geometrie
(Werkstiick, Rohteil/
Formling und Aufspannung/
Prifung) fur den Vorgang

anzugeben.

m TLDATA/ GROOVE, LEFT/
RIGHT, OUTSIDE/INSIDE,
w, r1,12,d, al, a2, hh, hw
werden jetzt in einer NX
CLS-Datei untersttzt.

Zusétzliche

Verbesserungen
VERICUT unterstutzt neuer-
dings auch Frasarbeiten an
drehenden Werkstilcken, die

in der Branche als zulassiges
Bearbeitungsverfahren fiir jegli-
che Ausrichtung von Werkzeug
und Werkstiick gelten (mittig
oder exzentrisch). VERICUT
bietet uneingeschréankte
Unterstltzung fur diese
Bewegungen (X-Caliper, VCS-
Dateien, Export von Modellen
USW.).



Integration der NC-Programm-Riickschau
In VERICUT 6.1 ist die NC-Programm-
Ruckschau in das Hauptfenster von VERICUT
integriert. Sie kann uber Menls und Icons
aufgerufen werden. Eine Symbolschaltflache
im NC-Programmfenster dient zum Wechseln
zwischen Informations- und Rickschauanzeige.
Im  Rickschaumodus hat der Anwender
die Moglichkeit, von der zuletzt simulierten
NC-Programmzeile aus  zurlickzunavigieren.
Fehlermeldungen und NC-Programmtexte wer-
den hervorgehoben, wenn eine Kollision am
Rohteil oder an der Aufspannung ausgewéhlt
wird. Beim Wechsel in den Rickschaumodus
werden die  Steuerungsschaltflachen  von
VERICUT um die Schaltflachen ,Schrittweise
zurick®  und  ,Rlckwarts
Ablaufen* erganzt. Die zuvor
vorhandenen  Schaltflachen
,Schrittweise®, ,Wiedergabe®,

In der  neuen
Protokollanzeige

werden Meldungen

,Zurickspulen® und in einer Bildlauf-
LZurlicksetzen*  verandern Liste  aufgefiihrt.
sich fir die Interaktion Die Meldungen

im  Rlckschaumodus, um
schnell und einfach du-
rch das NC-Programm zu
navigieren. Wahrend des
Einsatzes der  Funktion
,Schrittweise  zurlick® kann
bei Bedarf Material ersetzt
werden. Wenn spater die
Funktion ,Einzelsatz vor* ver-
wendet wird, wird das bere-
its abgetragene Material wieder aufgebaut
und entfernt. Problematische Bereiche lassen
sich so auf unkomplizierte Weise identifizieren
und genau untersuchen. Im Riickschaumodus
sind jetzt sowohl Maschinenansichten als auch
Profilansichten aktiv; die Profilansicht bietet eine
optionale Werkzeugbahn-Darstellung. Darlber
hinaus kann im Rickschaumodus eine synchro-
nisierte Subsystem-Simulation angezeigt wer-
den (beispielsweise fur Mehrkanalsteuerungen).

sind nach Kategorie

angeordnet.  Jede

Unterstiitzung von 64-Bit-Hardware

gfi Windows*?

Professional x54 Edition

VERICUT 6.1 kann
als 64-Bit-Anwendung
unter Windows XP64
ausgefiihrt werden.

VERICUT

VERICUT 6.1
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Zusétzliche VERICUT-Statuslampen weisen '
auf Aktivitaten wéhrend der Simulation hin.

Meldungskategorie kann per Kontextmenii oder (ber den Befehl ,Ansicht* >
»Protokollanzeigeoptionen” geleert oder angezeigt werden. Wenn eine Fehler-
oder Warnmeldung in der Liste ausgewéhlt wird, erscheint eine Hervorhebung
der entsprechenden NC-Programmzeile in der NC-Programmanzeige. Bei der
Protokollanzeige handelt es sich um ein andockbares Feld, das horizontal im
Fenster (wie oben abgebildet) oder auBerhalb des Fensters platziert werden kann.

AUTO-DIFF

Mit der AUTO-DIFF-Funktion ,Permanente
Verletzungskontrolle* kann nun optional auf eine
minimale Menge Restmaterial im Verhaltnis zur
Fertiggeometrie gepriift werden. In der Regel
wird diese Moglichkeit genutzt, wenn beim
Vorschlichten eine bestimmte Mindestmenge
an Material fir spéatere Bearbeitungsvorgange
verbleiben soll. Das AUTO-DIFF-Profil wurde
verbessert, so dass bei groBen, komplexen
Geometrienmitgeringen Abweichungenzwischen
Fertiggeometrie und Simulationsergebnis nun
stabilere Ergebnisse erzielt werden.

Siemens 840D VNCK

Im Siemens 840D VNCK Version
1.6 wird eine neue VERICUT-
Simulations-API eingesetzt. Die Slmulatlons-
APl erméglicht einem externen Programm die
Steuerung der VERICUT-Simulation.

Maschinensimulation

im Riickschaumodus

Bei Verwendung der Funktion ,Schrittweise
zurick” oder ,Riickwarts Ablaufen kann die
Maschinenunanimiertwerden.WennimDialogfeld
,Einstellungen® die entsprechende Option aktivi-
ert ist, werden die Maschinenpositionen fiir die
Riickwértsanimation in VERICUT gespeichert.

Ersetzen von Materialabtrag am
zuvor bearbeiteten Werkstiick

Dem bearbeiteten Werkstlick kann beim Einsatz
der Funktion ,Schrittweise zuriick* nun Material
wieder hinzugefligt werden, wenn im Dialogfeld
,Einstellungen” die entsprechende Option ak-
tiviert ist. Es konnen bis zu 500 Rickschritte
gespeichert.

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 386
50769 Koln
Telefon: +49 (0) 221-97996-0
Fax: +49 (0) 221-97996-28
E-Mail: info.de@cgtech.com
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VERICUT 6.1 wurde erweitert und untersttitzt nun die Parallelkinematik des oben abgebildeten Tricept-Kopfs.

MDI-Dialogfeld
MDI  wurde umfassend erweitert:  Zur
Verfugung stehen Achsen-Tippschalter und

die Werkzeugpositionierung durch grafische
Auswahl. Die Erweiterungen bieten speziell in
Planungsphasen groBe Vorteile. Durch die un-
komplizierten MDI-Bedienungselemente kénnen
Sie sicher sein, dass lhre Maschine alle not-
wendigen Positionen am Werkstlck erreichen
kann. Zur Werkzeugpositionierung gehdren
Abstandswerte axial und radial zum Werkzeug

i M1

File Edit
[] Gut Stock SubSystem ID [E
Machine Mation Jog

Auis |B [] [0 @] Jog Distance | 1 %

- htove to Pick Location

SLLILLE
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[ Grient Tool fxis  Alternate
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MNC Blocks
#255.0000 ¥155.0000 £521.3352 B0.0000 C0.0000 U-700.0000
T1MB

MC Block | T1ME

[Play Selected NC Blocks | [ PlayAlI NG Blocks |

Das MDI-Dialogfeld in  VERICUT enthélt jetzt
Achsen-Tippschalter und bietet die Mdglichkeit zur
Werkzeugpositionierung durch grafische Auswahl.

Verwalten von Maschinen- und
Steuerungskonfigurationen

Optional kénnen verschlisselte Maschinen- und
Steuerungsdateien erstellt und verwendet wer-
den. Die verschlisselten Dateien sind nicht mod-

ifizierbar. Mentfunktionen werden neu angeord-
net, so dass projektspezifische Einstellungen
deutlich von maschinen- und steuerungsspezi-
fischen Einstellungen getrennt sind. Wenn die ver-
schlisselten Maschinen- und Steuerungsdateien
verwendet werden, sind die Menis zur
Maschinen- und Steuerungskonfiguration deak-
tiviert. Bei Bedarf konnen Sie das Men(l fiir
die Maschinen- und Steuerungskonfiguration
auch vollstandig aus der Haupt-Menlleiste von
VERICUT entfernen. Durch diese Anderungen
ist an Standorten mit zahlreichen VERICUT-
Anwendern und Maschinenkonfigurationen eine
bessere Verwaltung der Maschinensimulationsu
mgebung madglich.

Verbesserungen bei Werkzeugen
Drehwerkzeuge mit mehreren Schneidplatten
werden nun unterstitzt, einschlieBlich des
Festlegens mehrerer Kontrollpunkte. Bei jeder
Schneidplatte wird die Position auf das Vorliegen
einer glltigen Drehausrichtung geprift: Es
kann erst geschnitten werden, wenn eine
gliltige Drehebene erreicht ist. Die Kontrolle
der  Schnittbegrenzungen  (neu in
Version 6.0) wurde verbessert; die
Umdrehungen pro Minute kén-
nen nun auf Mindest- und
Hochstwerte geprift wer-
den. Mit Hilfe einer neuen
Modellauswahl kann die
Messposition fir ein
Fraswerkzeug  au-
tomatisch am héch-
sten Punkt des
zusammengebau-
ten  Werkzeugs
erstellt werden.

Aktualisierte

CAD/CAM-Schnittstellen

Die CAD/CAM-Schnittstellen von VERICUT
machen die Prifung von NC-Programmen aus
lhrem CAD/CAM-System heraus einfach und
komfortabel. Sie kdnnen einzelne oder mehrere
Operationen bzw. gesamte NC-Programme
prifen. Alle Rohteile, Aufspannungen und
Fertiggeometrien werden automatisch in der
richtigen Ausrichtung an VERICUT ubertragen,
zusammen mit NC-Programmdaten, Werkzeug-,
Maschinen- und Steuerungsdaten sowie anderen
Simulationsparametern. Fir Version 6.1 wurden
folgende CAD/CAM-Schnittstellen aktualisiert:

* Unigraphics-Schnittstelle — Werkzeuge aus
der UG-Sitzung kdnnen mit Werkzeugen der
VERICUT Werkzeugbibliothek zusammen
verwendet werden.

* CATV-Schnittstelle — Benutzer von CATIA V5

konnen wahlen, wie die Bearbeitungsachse

des Bauteils in ihrer VERICUT-Simulation
angewendet werden soll. Dazu werden
die Abstandstabelle (Programmnullpunkt,

Arbeitskoordinaten usw.) sowie der Bezug

zur Maschine (Werkzeug, Drehachsenpunkt

usw,) ausgewdhlt. CATV erméglicht dem

Anwenderdie Auswahlder Skizzengeometrie,

mit der Werkzeugformen in CATIA definiert

werden. Diese Geometrie wird dann zum

Erstellen von Werkzeugen in VERICUT

verwendet. CATIA-Masseinheiten (Zoll oder

Millimeter) werden jetzt automatisch erkannt

und in die VERICUT-Sitzung tbernommen.

—=cir>
CGTECH?.,

VERICUT
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Simulieren und optimieren Sie die
komplette CNC Bearbeitung mit
VERICUT 6.0! Mit VERICUT kann
lhre Produktion bessere Resultate
erzielen und dabei die zeitauf-
wendige  Programmierung  und
Bearbeitung deutlich reduzieren.

Mehrfachaufspannungen

in einem Projekt

VERICUT 6.0 erlaubt es lhnen mit
Hilfe des neuen “Projektbaums’
Mehrfachaufspannungen in einem
Projekt anzuzeigen und zu konfi-
gurieren. Fir jede Aufspannung
wéhlen  Sie  die  passende
Maschinenkonfiguration und
erganzen die virtuelle Maschine um
das zu bearbeitende Rohteil und die
Vorrichtung, hinzukommen noch die
Bearbeitungswerkzeuge und NC
Programme. Sie konnen jetzt den
vollstandigen Bearbeitungsprozess
inkl. umspannen in einem Lauf
simulieren. Die oben beschrie-
benen Schritte kdnnen aber auch
automatisch von lhrem CAD/CAM
System konfiguriert werden, wenn
Sie eine der CGTech CAD/CAM
Schnittstellen nutzen. Menls fr
die tagliche Projektkonfiguration
sind deutlich von den
Maschinenkonfigurations-MenUs
getrennt und machen es einfach,
die téglichen Simulationsprojekte
einzustellen.  Alle  Schnittstellen
sind aktualisiert worden um
Mehrfachaufspannungen Zu
unterstiitzen. Die in der CAD/
CAM Software definierten
Koordinatensysteme werden
benutzt um Modelle fir jedes
Setup zu positionieren.

64-Bit
Hardware
Unterstiitzung

VERICUT 6.0 lauft auch als 64bit
Anwendung auf Windows XP64

VERICUT 6.0
_ﬂjwfelmgjmg/g@ Simulation

VERICUT 6.0 unterstiitzt mehrere Kontrollpunkte fiir ein
Werkzeug. AuBerdem werden die OptiPath Einstellungen fiir

Oft benutzte Informations- oder
Messfenster kénnen jetzt auf dem
Desktop platziert werden.

Setup 2

Jedes Werkzeug im Werkzeugmanager gespeichert, der neue Werkzeugassistent erleichtert die Erstellung neuer Werkzeuge.

Der neu gestaltete Werkzeug Manager beschleunigt die NC
Programm Optimierungwéahrendderneue Werkzeugassistent
die Erstellung von Werkzeugen vereinfacht

Das VERICUT Optimierungsmodul
— OptiPath® ist jetzt dank
eines Uberarbeiteten  Werkzeug
Managers noch einfacher zu be-
nutzen. Die OptiPath Schnittdaten
sind jetzt im Werkzeug-Manager
gespeichert. Das vereinfacht nicht
nur die Anwendung, denn mehrere
Werkzeuge kénnen einen OptiPath
Datensatz  referenzieren.  Auch
die Erstellung neuer Werkzeuge

wurde vereinfacht. Der neue
Werkzeugsassistent  erlaubt es
VERICUT 6.0 unterstiltzt

mehrere Kontrollpunkte

fiir ein Werkzeug.

AuBerdem werden die
OptiPath Einstellungen

fiir jedes Werkzeug

im Werkzeugmanager
gespeichert, der neue
Werkzeugassistent erleichtert
die Erstellung neuer
Werkzeuge.

lhnen durch Beantwortung weniger
Fragen ein neues Fraswerkzeug
zu kreieren. Falls ein Werkzeug
schon in einem anderen Archiv
vorhanden ist, kénnen Sie das
Komplettwerkzeug (oder nur die
Schneide- bzw. Halter) referen-
zieren oder kopieren. Benutzer
mit groBen  Werkzeugarchiven
werden  sich  zudem  (ber
die neue Suchfunktion zum

Auffinden von Werkzeugen in den
Werkzeugbibliotheken freuen.

VERICU

Model Export Erweiterungen

Model Export generiert CAD
Modelle aus dem ,Im-Prozess"
Werkstlick, dass durch die
Simulation  erzeugt wurde. In
VERICUT 6.0 kreiert Model
Export Geometrieelemente falls
moglich. Zudem werden ,kinstliche
Geometrieelemente" erzeugt, wenn
eindeutige Geometrieelemente (z.B.
bei Kugelfraserbearbeitung) nicht
abgeleitet werden konnen. Gerade-
und gekrimmte Flachen werden als
NURBS Kurven ausgegeben, um
unter anderem die Datenmenge zu
reduzieren. Sie kénnen jetzt auch
CATIA V5, CATIA V4, ACIS, SAT
und STEP MODELLE mit dem op-
tionalen CAD Import/Export Modul
ausgeben.

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 386
D-50769 Cologne
TEL: +49 (0)221-97996-0
FAX: +49 (0)221-97996-28
info.DE@cgtech.com




Generierung von Messprogrammen und & Priifsequenzen
Das CNC Probe Modul wurde um die Funktion der Tastprogrammerstellung erweitert. VERICUT ist die
ideale Plattform, um Tastprogramme auf Basis des ,Im-Prozess* Modells zu erzeugen, welches nirgen-

dwo anders im Produktionsprozess vorhanden ist. Die Nutzung der VERICUT's ,Im-Prozess" Geometrie
macht die Erstellung eines Tastprogramms fir die CNC Maschine zur praktischen Realitat.
Zusatzlich zur CNC Tastprogrammierung, erlaubt VERICUT 6.0 eine Dokumentation

der Prifanweisungen als Messprotokoll im HTML oder als PDF Format fir die

Maschinenbediener oder die Qualitatskontrolle.

Minimale Schneideldnge
VERICUT 6.0 kann automatisch die minimale Schneidelange fir
alle Frasoperationen berechnen. Diese Funktion gilt fiir die er-
sten beiden Halter des Werkzeuges, wie Verlangerung und
Grundhalter. Nach Beendigung der Simulation erfolgt eine
Abfrage zum Speichern der geénderten Werkzeuglange.

Erweiterte Funktionen:
Werkzeug, Spindel, Schneide und Halter
VERICUT 6.0 erkennt inkorrekte Werkzeug & Spindel
Zustéande bevor das NC Programm auf der Maschine
lauft.
Zum Beispiel wird ein Fehler wéhrend einer
Drehbewegung gemeldet wenn die Schneide das
Material bertihrt und:
+ eine Schneidplatte sich nicht in der “Dreh-
Ebene” befindet
*eine rotationssymetrische ~ Schneide (Fraser/
Bohrer) sich nicht in der Werkstickmitte befindet
+das Werkstlck sich in die falsche Richtung fiir das
gewahlte Werkzeug dreht
Ein Fraswerkzeug meldet ebenso Fehler wenn:
+ die Fréasspindel sich nicht dreht.
+ die Frasspindel sich in die falsche Richtung dreht.
Auch das Tastwerkzeug meldet Fehler und Kollisionen wenn:
* der Tastkopf etwas berlhrt wahrend er nicht im Tast Modus ist.
* Der Schaft oder der Halter mit irgendetwas in Kontakt kommt, unab-
héngig davon ob der Tast Modus aktiv ist oder nicht.
*Die Spindel angeschaltet ist oder uber der maximal erlaubten
Drehzahl firrs Tasten dreht.
Kollisionen zwischen Halter und Werkstlick tragen in VERICUT 6.0 nicht
langer Material ab. Alle Kollisionen erzeugen ein Fehlervolumen, dass
spater fur nachtragliche Analysen zugéanglich ist, um evt. das NC Programm
zu korrigieren, oder mit X-Caliper zu messen.
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2. Features
auswdhlen

Maschinensimulation mit mehreren synchronisierten
Werkzeugen, Spindeln und Zusatzaggregaten.

VERICUT 6.0 bietet jetzt die Mdglichkeit bis zu 32 “Maschinenkanale” oder
Maschinen mit mehrfach abgestimmten CNC Steuerungen zu synchronis-
ieren. VERICUT s virtuelle Maschine ist in mehrere Sub-Systeme aufgeteilt,
die alle miteinander synchronisiert sind und reibungslos ineinander laufen.
Drei synchronisierte Bearbeitungsabléufe auf einer Citizen Maschine mit
Mitsubishi M32 Steuerung oder einer Stangenprofilbearbeitung mit 5
Kanalen einer Sinumerik 840D stellen fur VERICUT nun kein Problem
mehr dar.

EPEETECEED

5. Tastzyklen werden
simuliert bevor sie
zur Maschine gehen

1. Das bearbeitete
Bauteil

Programm
Ausgabe

I | 3. Parameter
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Analyse- und Messerweiterungen

Mit der X-Caliper Messfunktion kann: Materialstarke, Volumen, Tiefe,
Spaltenabstande, Entfernungen, Winkel, Durchmesser, Eckradien,
Oberflachenrauigkeiten, etc. gemessen werden. In VERICUT 6.0 wurde
die Méglichkeit hinzugeflgt, bestimmte Features hervorzuheben, wie zB.
alle Ebenen in demsel-

ben AbStandsnlveau 88 HA4LGIRL S AAVAESINUSI S
anzuzeigen.  AuBerdem sofusseaTiootisiiil

kénnen Sie jetzt alle \ |l />
Werkzeugkollisionen
sehen und messen,
sogar wenn sie schon
durch nachtrégliche
Maschinenoperationen
vom  Bildschirm  ver-
schwunden sind.

o

Farben

Bis zu 128 Schnittfarben konnen jetzt frei definiert werden. Zusatzlich
kann das Werkstlck jetzt entsprechend der jeweiligen Vorschubraten,
der Werkzeugfarben oder der Werkzeugsequenzen gefarbt werden. Jede
Farbe kann direkt, ohne die Simulation neu zu starten, gewahlt werden.

Permanente Verletzungskontrolle - Uberarbeitet
Die permanente Verletzungskontrolle ist jetzt schneller, einfacher und

akkurater als je zuvor. Dies funktioniert jetzt in einem Durchlauf und
bendtigt weniger Arbeitsspeicher.

=i
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Leistungsstéirkeres AUTO-DIFF

AUTO-DIFF ermdéglicht den Vergleich
zwischen der Fertigteilgeometrie und
dem bei der Simulation mit VERICUT
bearbeiteten Werkstiick. Diese
Funktionalitat wird in der Version 5.4
schneller und auch einfacher. Besonders
bei Untersuchungen an groBen Bauteilen
wird durch die neue Funktion ,Vergleich
per Region” der Vorgang wesentlich
beschleunigt und vereinfacht. Dabei
wird der Vergleich auf ausgewshlte
Bereiche des Teiles begrenzt, und
muss nicht - wie friher - fir das
gesamte Teil durchgefiihrt werden.

Dies ist auch hilfreich, wenn der
Speicher nicht groB genug ist, um
AUTO-DIFF uber das gesamte Bauteil
anzuwenden. VERICUT nimmt den vom
Anwender spezifizierten Bereich (eine
3D-Box) und vergleicht diesen mit dem
Fertigteil. Diese Funktion arbeitet mit
Volumen, Flachen und Punkten.

Die neue Version von AUTO-DIFF
ermoglicht auBerdem den Vergleich
zwischen simuliertem und dem Design-
Modell mit einer héheren Toleranz als in
der Simulation verwendet wurde. Dies
geschieht dadurch, dass die
ausgewdhlten Bereiche in AUTO-DIFF
erneut berechnet werden.

Erweiterte Berichtsmoglichkeiten

In VERICUT 5.4 existiert nun die
Mdéglichkeit, Vorlagen fiur die
Simulationsberichte selbst zu erstellen.
Diese Berichte, die an die Bediirfnisse
von Anwender, Abteilung und Firma
angepasst werden kénnen, beinhalten
alle wahrend der Simulation
produzierten Daten fur die Werkstatt,
den Prozess und Dokumentation der
NC-Programmierung. Diese Dokumente
sind als HTML- oder Text-Format kreiert

VERICUT

VERICUT 5.4
Wewe und verbesserie Funktionen
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und koénnen durch eine Reihe von
Formatierungsmaoglichkeiten frei nach
den Kundenwiinschen gestaltet werden.
Wenn VERICUT's X-CALIPER
verwendet wird, kann jetzt ein
Messprotokoll erstellt werden, das auf

2 C:\vericut_custom.htm - Microsoft Internet Explorer

File Edit View Favorites Tools Help

Q Back

5.4 vereinfacht den
Vergleich zwischen Design-Modell
und bearbeitetem Werkstiick — speziell fiir

© W R G Osearch Ycravorites @ Media € (v = ‘O3

VERICUT Version

die umfangsreichsten Programme!

Optimierung fir harte Materialien

VERICUT 5.4 bietet jetzt in OptiPath
zusatzliche Optimierungsstrategien fir
die Hartbearbeitung an. Damit kann
VERICUT besser den Vorschub an die

Address|&) Ca\vericut_custom.htm

Googer | v | & Search Web -

NC Program Report
Friday, November 14, 20039:59:25 AM

jeweiligen Schnittbedingungen
anpassen.

Die Funktion

.Vorschub an das

“J@e ws>l  Gegenlauffrasen

~| anpassen” entdeckt,

wenn das Werkzeug

|ABC123DEF

konventionell frast, und

|Bill Hasenjaeger
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Tool Summary

' passt automatisch den
Vorschub durch die
Angabe eines

Record Tool Description Gage Offset

Original Time

Distance | Volume Removed

9N140TIME 116X 125 Inset End Mil (0086575 (5.2166

benutzerdefinierten

8721015 |136.9939

265:N4500T3M6 (3:1.5 X.125 End Mill 8.25 16062

Prozentwertes an.

325281 [6.209

356:N9520T4M6 | 4-Center Drill 35 0.7104

Mit dem Menupunkt
sVorschub an diinne,

149.1739 |0.0565

& Done

9wy Computer

radiale Wandstéarken

den Abmessungen des simulierten
Bauteils basiert. Dariiber hinaus
kénnen zudem Abmessungen des
simulierten Werkstiickes tbernommen
werden (z.B. Wanddicke = 0.5 mm).
Nur VERICUT bietet die Fahigkeit, aus
diesen In-Prozess Geometriedaten
automatisch derartige Messprotokolle
zu erstellen!

Software Solutions for Manufacturing

anpassen” wird der Vorschub an diese
Wandstarken automatisch
entsprechend der Angabe eines
benutzerdefinierten Prozentwertes
angepasst.

—=ci>
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aterial c... Tool Description #T.

‘0ol Steel SNBKDBRO1 5.625in Dia. 45 Degree Lear L]

‘0ol Steel C10R02 1.000in Dia. 45 Degree Lear OptiPath Cutter Shape.

ol Goo C15R02 1 50imDis. 43 Degree Loas

o0l Steel C20R02 2.000in Dia. Degres Lea Specify cutter shape to activate the

o Sl CI0R0) 2000 Dl 45 Detoe e e
‘00l Steel C03R01 3.000in Dia. egree Lear the effects of changes to the Cutting

oo e COIROT 4 0imDis. 43 Dagree Lons Conditon or Optmizaton Wthod lders
ol coo COSROT 8 000inDis. 43 Dagree Loos

o Goo COBRUT 600 Dis. 43 Degree Lons y

o0 e ST 0D 5D Les Unitpawer (077 e
ol oo Go6R01 8 Dla 45 bees Lead | T PR —

ool Stee 10R01 10.000in Dia. 45 Degree Lea. | 1
ool Stee 04R02 4.000in eqree Lea
ool Stee 06R02 6.000in eoree Lea
ool Stee 06R03 6.000in eoree Lea
ool Stee 08R02 .000in eoree Lea
ool Stee 08R03 .000in eqree Lea ek
ool Stee 10R02 10.000in Dia. 45 Degree Lea Feedispeed
ool Stee 10R03 10.000in Dia. 45 Degree Lea [
ool Stee 12R02 12.000in Dia. 45 Degree Lea

o1 e 12R03 12,000 Dia 5 Degres Lea [Hara atra
ool Stee KGOBRY1 6.000in i 45 Degres Lead | spindle
ool Stee 61001 10.000in Dia. 45 Degree Lea =
ool Stee IKG12R01 12.000in Dia. 45 Degree Le: MEGD

Cornbined Chip and Volume Method: Feed per Minuts s adjusted to maintain
either: 1) constant Chip Thickness, or 2) constant Volume Removal rate,
whichever produces a lower Feed per Minute

%0t Calulated
[7] Adjust Feedrate for Non-Climb Cut 75

I Adust Feartefor Thin Radialwian cut [0 ]
91 Adust e for S Lot ot

‘00l Steel 4503R51 2.000in Dia. 20 Degree Lea
‘00l Steel 4503R50 3.000in Dia. 20 Degree Lea
‘00l Steel 4503R51 3.000in Dia. 20 Degree Lea
‘00l Steel 4504R10 4.000in Dia. 20 Degree Lea 1
‘00l Steel 4504R50 4.000in Dia. 20 Degree Lea
‘00l Steel 4504R51 4.000in Dia. 20 Degree Lea

a

a

a

a

‘00l Steel 4506R10 6.000in earee Lea 2
‘00l Steel 4506RS0 6.000in egree Lea
‘00l Steel 4506RS1 6.000in egree Lea 12
|_[Tooi Steel 4508RS1 8.000in egree Lea 14w
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Mit der Funktion ,Vorschub an
Zustellung anpassen” ist
die Méglichkeit gegeben,
groBen Seitenkraften | KRAFT
entgegenzuwirken, die D —
durch die hohe seitliche
Zustellung auf den Fraser
entstehen. Der Vorschub
wird durch diese Angabe

an die Zustellung
automatisch T T

UbermaBige seitliche

\KRAFT

ebenfalls
angepasst.

Frasgrafikdisplay

VERICUT 5.4 erleichtert Uiber ein erweitertes Feature das
Analysieren von Schnittbedingungen. Die Frasgrafik zeigt
Vorschub/Minute,
Vorschub/Zahn,
Drehzahl und
Schnittgeschwindigkett,
Volumenabtragsrate,
Schnitttiefe und -

Status - die_sink1.mcd
Cutting Conditions——————————————— S

< | 3

0 Time 5

‘olume Removal Rate Feed Per Minute OP Volume Removal Rate OP Feed Per Minute .
e = = - breite an.
Lo
— _ —1 Optimierte  und
Die Variation des Vorschubes durch OptiPath wird im . P
nicht optimierte

Diagramm sichtbar. Angezeigt wird das optimierte
Spanvolumen (griin) im Vergleich mit dem nicht Daten kénnen
optimierten Spanvolumen (orange). Ebenso sind g leichzeiti g
programmierter Vorschub (rot) und optimierter
Vorschub (weiB3) erkennbar. Bewegt sich der Fréser
ohne Spanabnahme, so steigt der Vorschub an (weiss),
das Programm wird effizienter!

angezeigt werden.

Verbesserung des OptiPath Lern-Modus

Im OptiPath Lernmodus wird automatisch eine OptiPath
Bibliothek mit allen in der betreffenden Simulation
verwendeten Fraswerkzeugen sowie den entsprechenden
Voreinstellungen fiir die Optimierungsmethoden Spanstarke
und Spanvolumen erstellt. Dieser Lernmodus wurde in der
Version 5.4 verbessert, so dass nun auch an bestehende
OptiPath Bibliotheken im Lernmodus weitere Werkzeuge
hinzugefligt werden koénnen. Zusatzlich kénnen auch die
OptiPath Einstellungen bestehender Werkzeuge im
Lernmodus verdndert werden.

Verbesserungen des MODEL EXPORT
VERICUT erzeugt auf Wunsch zu jedem einzelnen NC-Satz
ein verwertbares 3D-CAD Modell. Dieses ,wie bearbeitet”

VERICUT

CGTech, OptiPath, and VERICUT are registered trademarks of CGTech.
AUTO-DIFF is a trademark of CGTech.
2004/05

Modell reproduziert alle geometrischen Eigenschaften der
auf der Maschine zerspanten Werksticke, wie z.B.
Bohrungen, Eckenradien, Taschenbdden und -wénde. In der
Version 5.4 unterstitzt MODEL EXPORT eine neue
Rasterung, mit der ein konsistentes Modell besser erstellt
werden kann. Weitere, nicht vorhandene Elemente kdnnen
automatisch erstellt werden. Dazu gehoéren z.B.
Oberflachenrauhigkeiten, die durch Kugelfrdser entstehen.
Damit werden die Genauigkeit und die Gebrauchsfahigkeit
des Modells sehr gesteigert.

Neue Messoptionen
Mit dem X-CALIPER Modul von VERICUT kann nun der
Modell

Abstand zwischen dem aktuellen und dem
hinterlegten 3D-CAD
Modell gemessen werden.
Dazu kann das Modell
entsprechend
aufgeschnitten werden.
Eine Abstandsmessung
erfolgt dann entlang dieser
Schnittlinie zwischen dem
von VERICUT bearbeiteten
Modell und dem 3D-CAD
Modell. Es kann auch
Uberprift werden, wie viel
Material noch abgetragen
werden muss, um ein korrekt bearbeitetes Modell zu erhalten.
Bei einem Schnitt kdnnen die einzelnen Modelle zur besseren
Darstellung durchsichtig oder halbdurchsichtig angezeigt
werden.

Verbesserungen am VERICUT Solid Model

Die GroBe der VERICUT Model Datei ist in der Version 5.4
zwei- bis fuinfmal kleiner als in der Vorgéngerversion. Dies
macht das Laden, Bearbeiten und Speichern der VERICUT
Modelle schneller und einfacher. Zusatzlich kann jetzt das
VERICUT Modell mit den originalen
Bearbeitungseigenschaften abgespeichert werden. Das
Ergebnis ist ein wesentlich genaueres Modell. Dadurch
mdoglicherweise ansteigende Datenmengen werden durch
die Méglichkeit genauerer Messungen und Platzierungen des
zerspanten Modells kompensiert.

W Toolchain
Mumter of ockets

Simulation der Werkzeugkette
In VERICUT kénnen jetzt Werkzeugketten

simuliert werden. Beeintrachtigungen |z e
benachbarter Werkzeuge in der |ozo”
Werkzeugkette untereinander werden ==
ebenso bertcksichtigt. VERICUT unterstitzt

Werkzeugwechsler, die das Werkzeug in die aktuelle oder die
zugehorige Werkzeugtasche wechseln. Zusétzlich kann die
aktuelle Position der Werkzeugkette fortlaufend mit der
entsprechenden NC-Bearbeitung simuliert werden. Damit
kann die Zeit fir den Werkzeugwechsel dargestellt und
aufgenommen werden. Mit der Simulation der Werkzeugkette
kann Uberprift werden, ob die Abarbeitung eines
Bearbeitungsprogramms  aufgrund eines langen
Werkzeugwechsels unnétig verzégert wird. Modifikationen
an der Werkzeugkette kénnen anschlieBend vorgenommen
und Uberprift werden.

Verbesserung der 5-Achs Ergebnisse fiir das Frdsen

Die Logik des Materialabtrags bei komplexen
Frasbearbeitungen wurde in der VERICUT 5.4 nochmals
verbessert. Die Ergebnisse sind besser ausschauende
Modelle.



